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NOWE NAZWY PRODUKTOW

Aby utatwi¢ Paistwu wspétprace z nami, uprosciliémy oferte produktowg. Dla Waszej wygody
postanowiliSmy zwigkszy¢ przejrzysto$¢ naszego portfolio, ograniczajqc ilo$¢ nazw produkidw
w nim wystepujgcych.

W trakcie migracji nazw, mogq si¢ Pafistwo spotkac z rozbieznoSciami w nazewnictwie
produkidw. Ponizej przedstawiamy liste zmian nazw produktow przemystowych opisanych

w katalogu.

Poprzednia nazwa

Aero HF 585 B
Aquasafe 21

Aquasafe 30

Aquasol 2000-1
CareClean MP 2
Carelube Chain Oil 80
Carelube HES 32
Carelube HES 46
Carelube HTG 32
Carelube SES 32
Carelube SES 46
Carelube SES 68
Cooledge ABF 5
Cooledge ABF 12
Cooledge Bl

Cresta PM 220

Cresta VA 220

Cresta ZFX 150
Detergen Syst. Cleaner 320
Energol LPT 46

Energol LPT 68
Energrease LZ

Firetemp XT 2
Flexiclean

llobroach 9 CF

llobroach 11

Inertox Heavy

Inertox Light

Inertox Medium
Longtime Blanc
Longtime HS 1.5
Longtime PD O

Longtime PD 00
Longtime PD 1

Longtime PD 2

Magna BD 68

Magna CFX 220

Magna GC 32

Magna HB 150

Magna HB 460

Magna MGX 88
Magnaglide D 32
Magnaglide D 68
Magnaglide D 150
Magnaglide D 220
Molub-Alloy 300S/1000
M-A 936 SF Heavy

M-A 936 SF Heavy Spray
M-A 968 SF Heavy
Molub-Alloy 1000
Molub-Alloy 2115-0
Molub-Alloy 2115-2
Molub-Alloy 8031/2200
Molub-Alloy 8031/3000-00
Molub-Alloy Chain Oil 22
M-A Chain Oil 22 Spray
M-A Foodproof 823-0 FM
M-A Foodproof 823-1 FM
M-A Foodproof 823-2 FM
M-A Foodproof 9830
MOP Turbo

Obeen FS 2

Obeen UF 00

Obeen UF 1

Obeen UF 2

Olista Longtime 2

Olista Longtime 3 EP
Olistamoly 2 LN 584 LO
Olit 2 EP

Olit CLS

»

Nowa Nazwa

Brayco HV 585 B
Rustilo Aqua 21

Rustilo Aqua 30
lloquench 2000 Aqua
Techniclean MP 2
Performance Bio CH 80
Performance Bio HE 32 ESU
Performance Bio HE 46 ESU
Performance Bio HE 32 TG
Performance Bio HE 32
Performance Bio HE 46
Performance Bio HE 68
Alusol ABF 5

Hysol ABF 12
Almaredge BI

Magna PM 220

Magna CL 220

Magna PM 150 ZZ
Techniclean SC 320
Aircol LPT 46

Aircol LPT 68

Spheerol LZ

Tribol GR XT 2 HT
Techniclean MP Flex
Variocut B 9

llocut 11

Braycote Inertox 2
Braycote Inertox 1
Braycote Inertox 500-2
Molub-Alloy Blanc

Tribol GR HS 1.5

Tribol GR 100-0 PD
Tribol GR 100-00 PD
Tribol GR 100-1 PD
Tribol GR 100-2 PD
Magna SW 68

Magna SW 220 WT
Magna SW 32

Magna CT 150

Magna CT 460

Magna CTX 88

Magna SW D 32

Magna SW D 68

Magna SW D 150
Magna SW D 220
Molub-Alloy GM 300S/1000
M-A OG 936 SF Heavy
M-A OG 936 SF Heavy Spray
M-A OG 968 SF Heavy
Molub-Alloy 1000 HT
Braycote 2115-0
Braycote 2115-2

M-A OG 8031/2200-00
M-A OG 8031/3000-00
Molub-Alloy CH 22
Molub-Alloy CH 22 Spray
Optileb GR 823-0
Optileb GR 823-1
Optileb GR 823-2
Optileb GR 9830
Techniclean MOP Turbo
Optileb GR FS 2
Optileb GR UF 00
Optileb GR UF 1

Optileb GR UF 2

Tribol GR 400-2 PD
Tribol GR 400-3 PD
Optitemp 2 LN 584 LO
Tribol GR 2 EP

Tribol GR CLS 2

Poprzednia nazwa

Olit CLS 000
Opticoating TF Spray
Optimol EC Coating
Optimol F&D Fluid Spray
Optimol Paste HT
Optimol Paste MP 3
Optimol Paste MP 3 Anth.
Optimol Paste PL
Optimol Paste PL Spray
Optimol Paste TA
Optimol Paste TA Spray
Optimol Paste White RV
Optimol Paste White T
Optimol P. White T Spray
Optimol SHF Spray
Optimol Susp. HTGU
Optimol Suspension SU
Optipit

Optisil FM

Optisil LEB 2

Optisil WX Spray
Optitemp HT 2
Optitemp PS 1
Optitemp PS 2
Optitemp RB 1
Optitemp TT 1

Penetrat WDP Spray
Product 299/34

Product 5905

Rheomic SG 2

Rock Drill 46

Rock Drill 100
SafeCoat 66

SafeCoat 652

SafeCoat DW 10
SafeCoat DW 18 X
SafeCoat DW 21 X
SafeCoat DW 23 X
SafeCoat DW 30 X
SafeCoat DW 33
SafeCoat DW 37
SafeCoat DW 88 VC
Sintolin VT 7 B
Thermogrease 2
Transcal LT

Transclean 801
Trenulo03311

Tribol 290/150

Tribol 290/220

Tribol 800/100

Tribol 800/150

Tribol 800/220

Tribol 800/320

Tribol 800/460

Tribol 800/680

Tribol 800/1000

Tribol 800/1500

Tribol 943 AW-32

Tribol 943 AW-46

Tribol 1100/150

Tribol 1100/320

Tribol 1421/150

Tribol 1421 SG H.T.C.L.
Tribol 1430

Tribol 1430 Spray
Tribol 1555/46

Tribol 1555/100

Tribol 1710/320

Tribol 1730/100

Tribol 1730/100 Spray

Nowa Nazwa

Tribol GR CLS 000
Molub-Alloy TF Spray
Tribol EC Coating

Optileb F&D Spray
Molub-Alloy Paste HT
Molub-Alloy Paste MP 3
M-A Paste MP 3 Anthrazit
Molub-Alloy Paste PL

M-A Paste PL Spray
Molub-Alloy Paste TA

M-A Paste TA Spray

M-A Paste White RV
Molub-Alloy Paste White T
M-A Paste White T Spray
Tribol SHF Spray

M-A Suspension HTGU
M-A Suspension SU

Tribol GR 1350-2.5 PD
Tribol GR FM 2.5 Sil
Optileb 2 Sil

Tribol WX Spray

Tribol GR HT 2

Tribol GR PS 1 HT

Tribol GR PS 2 HT
Optitemp RB 2

Tribol GR TT 1 PD

Rustilo WDP Spray

Syntilo 34

Rustilo 5905

Optitemp SG 2

Magna RD 46

Magna RD 100

Rustilo 66 VCI

Rustilo 652

Rustilo DW 100

Rustilo DW 180 X

Rustilo DW 210 X

Rustilo DW 230 X

Rustilo DW 300 X

Rustilo DW 330

Rustilo DW 370

Rustilo DW 88 HF
Almaredge VT 7 B

Tribol GR TG 2

Perfecto HT 2

Techniclean SC 170

Tribol MO 14

Tribol CH 290/150

Tribol CH 290/220
Optigear Synthetic 800/100
Optigear Synthetic 800/150
Optigear Synthetic 800/220
Optigear Synthetic 800/320
Optigear Synthetic 800/460
Optigear Synthetic 800/680

Optigear Synthetic 800/1000
Optigear Synthetic 800/1500

Tribol HM 943 32
Tribol HM 943 46
Optigear 1100/150
Optigear 1100/320
Tribol CH 1421/150
Tribol CH 1421 SG
Tribol CH 1430
Tribol CH 1430 Spray
Tribol CS 1555/46
Tribol CS 1555/100

Tribol CH 1730/100
Tribol CH 1730/100 Spray

Poprzednia nazwa

Tribol 3020/1000-0
Tribol 3020/1000-00
Tribol 3020/1000-000
Tribol 3020/1000-1
Tribol 3020/1000-2
Tribol 4020/220-1
Tribol 4020/220-2
Tribol 4020/460-2
Tribol 4747/220-2
Tribol 5000

Tribol 5000 Spray
Tribol Foodproof 1840/22
Vario HDX
Viscochain 3 N
Viscoleb 32
Viscoleb 32 Spray
Viscoleb 150
Viscoleb 280
Viscoleb 280 Spray
Viscoleb 1500
Viscoleb 1500 Spray
Viscotemp 2

Vitamol 4004
Vitamol ZH-M
Whitemor WOM 14
Whitemor WOM 65

Nowa Nazwa

Tribol GR 3020/1000-0 PD
Tribol GR 3020/1000-00 PD
Tribol GR 3020/1000-000 PD
Tribol GR 3020/1000-1 PD
Tribol GR 3020/1000-2 PD
Tribol GR 4020/220-1 PD
Tribol GR 4020/220-2 PD
Tribol GR 4020/460-2 PD
Tribol GR 4747/220-2 HT
Tribol OG 500-0

Tribol OG 500-0 Spray
Optileb HY 22

Hyspin HVI 46 D

Viscogen 3 N

Optileb CH 32

Optileb CH 32 Spray
Optileb CH 150

Optileb CH 280

Optileb CH 280 Spray
Optileb CH 1500

Optileb CH 1500 Spray
Molub-Alloy 100-2 HT
Hyspin 4004

Hyspin ZH-M

Tribol FG WOM 14

Tribol FG WOM 65

H.T.C.L. - High Temperature Chain Lube
Optigear Synthetic 1710/320 M-A - Molub-Alloy

Susp. — Suspension
Syst. — System
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OPTYMALNE
ROz ZANIE

A KAZDEGO
TOSOWANIA

CASTROL JEST SWIATOWYM LIDEREM W DZIEDZINIE
SRODKOW SMAROWYCH DLA PRZEMYStU. DYSPONUJEMY
WIEDZA | STOSOWNYM DOSWIADCZENIEM, POZWALAJACYMI
ZAROWNO NA DOBOR WEASCIWEGO PRODUKTU, JAK | NA
SWIADCZENIE UStUG SERWISOWYCH, WPLYWAJACYCH NA
ZWIEKSZENIE PRODUKTYWNOSCI, POPRAWE JAKOSCI ORAZ

REDUKCJE KOSZTOW PRODUKCJI.

Globalne doswiadczenie, innowacyjne
mys$lenie, najnowsza technologia oraz
najwyzszej jakosci dodatki... wszystko
to jest wykorzystane w naszych
wysokowydajnych srodkach
smarowych oraz najnowszych
cieczach do obrobki metali
opracowanych specjalnie, aby
zaspokoi¢ Panstwa potrzeby.

Wyzsza produktywnosé.
Dtuzsza zywotnos$¢ urzgdzen.
Nizsze koszty utylizacji.

Uwzgledniajgc czynniki majgce wptyw
na  S$rodowisko naturalne oraz
powstajgce odpady, w petni Swiadomie
deklarujemy, ze mozemy zaoferowac
serie przyjaznych dla $rodowiska
naturalnego produktéw, ktére pozwolg
Panstwu na osiggniecie zatozonych
celow w tym waznym, coraz $cislej
uregulowanym prawnie, obszarze.

Nie ustajemy w dziataniach, aby pomdc
Panstwu w osiggnieciu najlepszych
mozliwych  rezultatbw w  procesie
wytwarzania. Projektujemy nasze
produkty dla  konkretnych  gatezi
przemystu oraz konkretnych operacji
obrébczych, a takze dostarczamy, obok
naszych wiodgcych produktéw, caty
szereg ustug oraz rozwigzan.

JesteSmy  szczerze  zainteresowani
wsparciem Panstwa biznesu. Nasz
zesp6t  wysoko  wykwalifikowanych
przedstawicieli jest w stanie
zaproponowaé¢ produkt lub serwis
najbardziej odpowiadajgcy Waszym
potrzebom.  Udzielajgc = obszernych
informacji, pomozemy w osiggnieciu
sukcesu.

Jako nasz partner mozecie by¢ pewni,
ze Castrol dostarczy Wam wiasciwe
produkty, dzieki ktéorym uzyskacie
odpowiednie  rezultaty w kazdym
mozliwym zastosowaniu.



MOZECIE BYC PEWNI, ZE CASTROL DOSTARCZY
WAM WEASCIWE PRODUKTY ORAZ SERWISY
DOSTOSOWANE DO KONKRETNYCH APLIKACJI.



WYSOKOWYDAJNE

SMAROWE

SRODKI .

Teay

Castrol oferuje Panstwu szerokag
game wysokowydajnych srodkow
smarowych o wifasciwosciach,
ktorych potrzebujecie w réznych
obszarach zastosowan, wtgczajgc
w to bardzo  wymagajgce
i kapitatochtonne instalacje, gdzie
wymagana jest najnowsza
technologia smarowania.

Nasze produkty dajg pewnosc, ze
Wasze urzadzenia bedg dziataty
niezawodnie przez dtugi czas,
nawet w trudnym i nieprzyjaznym
srodowisku, pozwalajgc uzyskac
wiekszg efektywnos¢ produkciji.

OLEJE
PRZEKLADNIOWE

Dostarczamy szerokg game zaréwno
mineralnych, jak i syntetycznych olejow
przekfadniowych, spetniajgcych
wszystkie wymagania przemystowe
standardowych oraz ztozonych aplikacji,
wigczajgc w to turbiny wiatrowe. Oleje
te zostaty opracowane do zastosowania
w  réznych rodzajach i typach
przektadni.

OLEJE
HYDRAULICZNE

Nasze oleje hydrauliczne spetniajg
réznorodne wymagania, w tym zdolnosc¢
do szybkiej biodegradacji, wysoki
wskaznik lepkosci, dobrg odpornos¢ na
utlenianie oraz ochrone przed zuzyciem
i korozjg.

OLEJE DO

PROWADNIC
SLIZGOWYCH

Nasze oleje do prowadnic slizgowych
posiadajg  formulacje = gwarantujgcg
doskonatg  smarno$é, zapobiegajg
zjawisku stick-slip na prowadnicach,
a takze posiadajg dobrg zdolnos¢
przenoszenia wysokich obcigzen,
obnizajgc zuzycie mocno obcigzonych
prowadnic. Doskonate wiasnosci
deemulgacji oraz kompatybilnos¢
z cieczami obrébkowymi pozwalajg na
zastosowanie tych olejéow w obecnosci
wody lub chtodziw obrobkowych.



OLEJE
WRZECIONOWE

Oleje wrzecionowe Castrol doskonale
sprawdzajg sie w smarowaniu tozysk
wrzecion, chronigc je przed zuzyciem
powodujgcym uszkodzenie maszyny.
Gtéwnym celem jest stworzenie
warunkéw, aby fozysko obracato sie
przy mozliwie niskich wibracjach,
z minimalnymi odchytkami, zuzyciem
oraz przy minimalnym  wzroscie
temperatury.

OLEJE
SPREZARKOWE

W naszej ofercie posiadamy wysokiej
jakosci oleje do sprezarek sSrubowych
oraz ttokowych: od matych
jednostopniowych, po wielostopniowe
i wielkogabarytowe.

W  zaleznosci od zastosowania,
mozemy zaoferowa¢ produkt na bazie
oleju mineralnego lub syntetycznego.

OLEJE
OBIEGOWE

Opracowane przede wszystkim, aby

sprostac wysokim wymaganiom
gtéwnych producentéw linii
walcowniczych dotyczgcym smarowania
obiegowego. Nasze oleje spetniajg
wymogi  producentéow  tozysk, np.
MORGOIL, posiadajg doskonate
wlasciwosci  wydzielania wody, sg

przeznaczone takze do walcarek typu
No-Twist Mill.

TRUDNOPALNE
CIECZE
HYDRAULICZNE

Trudnopalne  ciecze  hydrauliczne
Castrol obejmujg ciecze typu woda-
glikol, charakteryzujgce sie dobrg
odpornoscig na zuzycie (wskazuje na
to niski stopien zuzycia pomp), a takze
dobrg ochrong przed zaptonem.
Polecamy réwniez ciecze na bazie
poliestrow do aplikacji wymagajgcych
wyzszej odpornosci na zuzycie oraz
dobrej ognioodpornosci.

OLEJE
t ANCUCHOWE

Wysokiej jakosci oleje fancuchowe
zostaty zaprojektowane do pracy
w trudnych warunkach
Srodowiskowych, takich jak np.
wysokie  temperatury, zapylenie,

wilgotne oraz agresywne s$rodowisko,
wystepujgce m.in. przy procesach
galwanicznych.

OLEJOWE
NOSNIKI CIEPLA

Olejowe nosniki ciepta przeznaczone
sg do bezcisnieniowych, zamknietych
systeméw grzewczych. Gwarantujg
optymalne przenoszenie ciepta
w szerokim zakresie temperatur.

OLEJE DO
SILNIKOW
GAZOWYCH

Oleje do silnikéw gazowych z serii
Castrol Duratec spetniajg wymagania
nowej generacji silnikow gazowych.
Zapewniajg optymalng ochrone przed
zuzyciem réwniez w  warunkach
wysokich obcigzen.

OLEJE BIALE

Nasze biate oleje medyczne spetniajg
wymagania dotyczgce smarowania
sprzetu medycznego. Mogg byé
stosowane w przemysle spozywczym
oraz przy wyrobie kosmetykow.

SMARY

Dostarczamy szerokg game smarow,
umozliwiajgcg wybor najlepszego
produktu odpowiadajgcego doktadnym
potrzebom klienta - od uniwersalnych

standardowych i wysokojakosciowych
do wysokotemperaturowych, a takze
przeznaczonych do przektadni
otwartych.
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OLEJE PRZEKLADNIOWE

NAZWA PRODUKTU

Alpha BMB 100
Alpha BMB 220
Alpha BMB 320
Alpha BMB 680
Alpha BMB 1200

Alpha EP 32
Alpha EP 68
Alpha EP 100
Alpha EP 150
Alpha EP 220
Alpha EP 320
Alpha EP 460
Alpha EP 680
Alpha SP 46
Alpha SP 68

Alpha SP 100
Alpha SP 150
Alpha SP 220
Alpha SP 320
Alpha SP 460
Alpha SP 680
Alphasyn EP 150
Alphasyn EP 220
Alphasyn EP 320

Alphasyn GS 220
320
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Alphasyn HTX 220

Alphasyn PG 320

Alphasyn PG 460

WYSOKOWYDAJNE
SRODKI SMAROWE
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Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny

Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny

Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny
PAO
PAO
PAO

Poliglikol
Poliglikol
Poliglikol

PAO

Poliglikol
Poliglikol

PAO
PAO
PAO
PAO
PAO
PAO
PAO
PAO

DODATKOW

TYP

EP/AW + MoS;
+ FSS
EP/AW + MoS;
+FSS
EP/AW + MoS;
+FSS
EP/AW + MoS;
+FSS
EP/AW + MoS;
+ FSS
EP/AW
EP/AW
EP/AW
EP/AW
EP/AW
EP/AW
EP/AW
EP/AW
EP/AW
EP/AW

EP/AW
EP/AW
EP/AW
EP/AW
EP/AW
EP/AW
EP
EP
EP

EP/AW
EP/AW
EP/AW

EP/AW

EP/AW
EP/AW

EP/AW
EP/AW
EP/AW
EP/AW
EP/AW
EP/AW
EP/AW
EP/AW

LEPKOSC PRZY
40°C (mm?/s)

100

220

320

680

1200

32
68
100
150
220
320
460
680
46
68

100
150
220
320
460
680
150
220
320

220
320
460

220

320
460

10
32
46
68
150
220
320
460

WSKAZNIK

LEPKOSCI

93

90

94

94

101

105
97
94
92
93
97
97
82

102

102

97
97
97
96
96
90
140
140
140

215
200
238

155

240
255

120
125
125
128
131
135
138
141

TEMPERATURA
KRZEPNIECIA

-15

-12

-6

-9

-27
-30
-19
-12
-12
-15
-9
-12
-21
-21

-21

-45
-45
-39

-36
-36

ZASTOSOWANIE

Oleje przektadniowe o podwyzszonych wtasnosciami
smarnymi przeznaczone do przektadni mocno
obcigzonych. Nadajg sie takze do smarowania
tozysk. Spetniajg wymagania normy DIN 51517
czes¢ 3 - CLPF.

Oleje przektadniowe nie zawierajgce metali ciezkich
przeznaczone do $rednio i mocno obcigzonych
przektadni, a takze do smarowania tozysk i uktadéw
hydraulicznych. Spetniaja wymagania normy DIN
51517 czes¢ 3 - CLP.

Oleje przektadniowe nie zawierajagce metali ciezkich
przeznaczone do $rednio i mocno obcigzonych
przektadni, a takze do smarowania tozysk i uktadéw
hydraulicznych. Spetniajg wymagania normy DIN 51
517 czes¢ 3 - CLP, DIN 51 524 czegs¢ 2 - HLP oraz
SEB 1 81 226.

Oleje przekfadniowe nie zawierajgce metali ciezkich
przeznaczone do $rednio i mocno obcigzonych
przektadni, a takze do smarowania tozysk oraz
w systemach obiegowych. Spetiajg wymagania
normy DIN 51 517 czgs¢ 3 - CLP, Flender BA 7300
oraz SEB 181 226.

Oleje przektadniowe do zamknietych przektadni
narazonych na obcigzenia  szokowe, np.
w przemysle gorniczym, kopalniach odkrywkowych,
okretach i w przemys$le papierniczym. Spetniajg
nastgpujace wymagania: DIN 51 517 czes¢ 3,
AGMA 9005-D94, US Steel 224, David Brown typ E,
przektadnie HANSEN, Flender i Lohmann
& Stolterfoht.

Syntetyczne oleje przektadniowe na bazie poliglikolu
do przekfadni, w ktorych wystepujg wysokie
termiczne i mechaniczne obcigzenia. Zakres
temperatur pracy: chwilowo do 180°C. Spetnia
wymagania DIN 51 517 czes$¢ 3 - CLP.

Wysokiej jakosci syntetyczny olej przektadniowy
opracowany do stosowania do wszystkich typow
lekko i $rednio obcigzonych przektadni zamknietych
w ktérych nie wystepujga duze obcigzenia oraz
obcigzenia szokowe. Spetnia wymagania norm: DIN
51517 czes¢ 3, David Brown Typ A, AGMA EP4.
Syntetyczne oleje przektadniowe na bazie poliglikolu
do przektadni w ktorych wystepuja wysokie
termiczne i mechaniczne obcigzenia. Zakres
temperatur pracy: chwilowo do 180°C. Spetniajg
wymagania DIN 51 517 czes¢ 3 - CLP.

Oleje przektadniowe/hydrauliczne nie zawierajgce
metali ciezkich przeznaczone do przektadni, a takze
do centralnego smarowania oraz  ukfadéw
hydraulicznych, gdy wystepujg wysokie temperatury.
Spetniajg wymagania normy DIN 51 517 czes¢
3-CLP.



OLEJE PRZEKLADNIOWE
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Magna CT 150 Mineralny - 150 98 -9 Oleje przektadniowe typu CL zgodne z normg DIN Z>

Magna CT 460 Mineralny - 460 98 -6 51517 czes¢ 2. Zawierajg dodatki antykorozyjne <

i przeciwzuzyciowe. Posiadajg bardzo dobre o

wiasnosci wydzielania wody. Stosowane >

np. w przemysle stalowym. ;

Molub-Alloy GM 300S/1000 Mineralny EP/AW 1000 95 -12 Olej przektadniowy o wysokiej lepkosci do przektadni g

+ FSS zamknietych. Stosowany w przemysle ciezkim oraz o)

maszynach goérnictwa odkrywkowego, takich jak np. D

koparkach z czerpakiem witbéczonym i innych >

maszynach budowlanych. ;
Optigear 100 Mineralny MFT 100 98 -24 Oleje przektadniowe do smarowania
Optigear 150 Mineralny MFT 150 100 -24 dtugookresowego, przektadni czotowych
Optigear 220 Mineralny | MFT 220 99 -21 i stozkowych w warunkach obcigzen szokowych,

Optigear 320 Mineralny | MFT 320 | 93 | -12 | tozysktocznych, sprzegiet zgbatych.

Optigear 1100/150 Mineralny TGOA 150 96 -27 Oleje przektadniowe do stosowania w przektadniach
Optigear 1100/320 Mineralny = TGOA 320 95 -21 czotowych, srubowych, skosnych, stozkowych oraz
planetarnych. Zapewniajg odpornosc¢ na

ekstremalne naciski i obcigzenia szokowe oraz
dobrg filtracje.

Optigear BM 68 Mineralny MFT 68 103 -24 Oleje  przektadniowe do  dtugoterminowego
Optigear BM 100 Mineralny MFT 100 100 -21 smarowania w warunkach ekstremalnych obcigzen.
Optigear BM 150 Mineralny | MFT 150 98 -18 | Do przekiadni czotowych, katowych, slimakowych,
Optigear BM 220 Mineralny MFT 220 92 15 planetarnych, krzywek mimosrodowych, _Wa’fkow
Optigear BM 320 Mineralny | MFT 320 92 | 15 ;;Z%‘i’(vr'f;‘gyc‘;‘h Spr‘g’eg,‘ancip‘?ggggtychbezstofa”k'g;"y%hé
Opt!ear =LC M!neralny MFT 460 92 -2 wszystkich typow tozysk (kulkowych, wateczkowych,
Opt!gear BM 680 M!neralny MFT 680 92 -9 poprzecznych, stozkowych).

Optigear BM 1000 Mineralny MFT 1000 93 -9

Optigear EP 32 Mineralny EP 32 107 -33 Wysokowydajne oleje przektadniowe do aplikacji
Optigear EP 68 Mineralny | EP 68 102 -27 w  ktorych  moga wystgpi¢  warunki  tarcia
Optigear EP 100 Mineralny EP 100 97 24 granicznego, np. przektadni oraz tozysk robotow i
Optigear EP 150 Mineralny | EP 150 | 95 | -24 | maszynwidkienniczych.

Optigear EP 220 Mineralny EP 220 95 -15
Optigear EP 320 Mineralny EP 320 95 -9
Optigear EP 460 Mineralny EP 460 94 -9

Optigear RMO PAO MFT 150 133 -39 Wysokiej jakosci olej przektadniowy o diugiej
zywotnosci  do  szybkoobrotowych  przektadni
czotowych, kgtowych, tozysk tocznych,
np. w kolejnictwie do zapér drogowych.

Poliglikol EP/AW 100 205 -42 | Syntetyczne oleje przektadniowe do smarowania
Poliglikol EP/AW 150 210 36 | tozysk tocznych i $lizgowych w przektadniach
Poliglikol EP/AW 220 215 .33 czotowych, stozkowych oraz slimakowych, do fozysk
Poliglikol EP/AW 320 230 -30 tocznych 'i Slizgowych kalandrc’)w,. wygniatarek,
Poliglikol EP/AW 460 240 30 w przemysle wydobywczym, walcowniach i mtynach.
Poliglikol EP/AW 680 260 -27
Poliglikol EP/AW 1000 | 275 -24
Poliglikol EP/AW 1500 | 290 -12

Optigear Synthetic 1710/320 PAO/ TGOA 320 135 -30 Olej przektadniowy przeznaczony do przektadni
Mineralny czotowych, katowych, planetarnych oraz sprzegiet
zebatych, a takze tozysk tocznych i slizgowych.

Optigear Synthetic A 320 PAO MFT 320 140 -36 Olej przektadniowy do mocno obcigzonych
przektadni, urzadzen transportowych, sprzegiet,
tozysk szczegdlnie w klimacie arktycznym.

Optigear Synthetic CT 320 PAO EP 320 151 -33 Olej przektadniowy stosowany w wymagajgcych
aplikacjach, np. turbinach wiatrowych. Moze by¢
stosowany do przektadni zamknietych, tozysk,
zapewniajgc odpornosé i wytrzymatose.

AW = Anti-Wear = Ochrona przed zuzyciem ciernym PAO = Polialfaolefiny

EP = Extreme Pressure = Wysokie naciski powierzchniowe TGOA = Tribol Grease and Oil Additive = Kombinacja aktywnych pod
FSS = State srodkismame o wplywem obcigzenia dodatkow

MFT = Microflux Trans = Kombinacja aktywnych pod wptywem obcigzenia

dodatkow
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OLEJE PRZEKLADNIOWE

NAZWA PRODUKTU

Optigear Synthetic RO 150

OLEJE PRZEKELADNIOWE DLA PRZEMYStU SPOZYWCZEGO
PAO
PAO
PAO
PAO

Optileb GT 460 PAO
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MFT 150 138 -39 Wysokiej jakosci oleje przektadniowe o dtugiej
zywotnosci  do  szybkoobrotowych  przektadni
czotowych, katowych, tozysk tocznych. Stosowane
w mocno obcigzonych przektadniach robotow.
PD 150 148 -39 Syntetyczne oleje przektadniowe do przektadni
PD 220 151 -33 czotowych, katowych oraz planetarnych, a takze
PD 320 152 -33 mocno obcigzonych przektadni, np. w elektrowniach
PD 460 | 153 -27 | Wiatrowych.
PD 680 159 -27
EP/AW 100 148 -42 Oleje przektadniowe do stosowania w przektadniach
EP/AW 150 149 -42 czotowych, katowych oraz $limakowych, napedow
EP/AW 220 157 -36 mieszadet, wariatoréw z tancuchem napgdowym, do
EP/AW 320 150 33 tozysk tocznych i $lizgowych, a takze do pomp
EP/AW 460 151 27 i zamknietych systeméw cyrkulacyjnych. Posiadaja

OLEJE HYDRAULICZNE

NAZWA
PRODUKTU

Alphasyn K 15

Brayco HV 585 B
Hyspin 4004

Hyspin AWH-M 15
Hyspin AWH-M 32
Hyspin AWH-M 46
Hyspin AWH-M 68
Hyspin AWH-M 100
Hyspin AWH-M 150

Hyspin AWS 10
Hyspin AWS 22
Hyspin AWS 32
Hyspin AWS 46
Hyspin AWS 68
Hyspin AWS 100
Hyspin AWS 150
Hyspin DF Top 46

WYSOKOWYDAJNE
SRODKI SMAROWE

OLEJ BAZOWY

PAO

Mineralny
Mineralny

Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny

Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny

Z
(m]
()
=
<
(9}
<
-
X

HLP

HVLP

HVLP

HVLP
HVLP
HVLP
HVLP
HVLP
HVLP

HLP
HLP
HLP
HLP
HLP
HLP
HLP
HLP-D

LEPKOSC PRZY
40°C(mm?/s)

15

15
16,2

15
32
46
68
100
150

10
22
32
46
68
100
150
46

WSKAZNIK
LEPKOSCI

128

>350

202

150
150
150
150
130
130

74
102
102
102
102
97
97
102

TEMPERATURA
KRZEPNIECIA

(°C)

<-70

-51
-42
-39
-39
-30
-30

-39
-30
-30
-21
-21
-21
-21
-30

dopuszczenie NSF H1.

ZASTOSOWANIE

Nie zawierajgcy metali ciezkich syntetyczny olej hydrauliczny
do pracy w szerokim zakresie temperatur. Spehia
wymagania normy DIN 51524 cze$¢ 2 - HLP oraz I1SO
6743/4-L-HM. W zaleznosci od aplikacji, moze byc¢
stosowany jako olej wrzecionowy, do centralnego
smarowania lub np. jako olej obiegowy i przektadniowy
(CLP). Wartos¢ Bruggera>50 N/mm?Z.

Olej hydrauliczny do ukfadéw pracujgcych w niskich
temperaturach, gdy wymagana jest szybka reakcja systemu.
Dla przemystu motoryzacyjnego jako podstawowa ciecz
hydrauliczna.

Oleje hydrauliczne o wysokim wskazniku lepkosci
z dodatkami EP/AW do wysokocisnieniowych uktadow
hydraulicznych pracujgcych w szerokim zakresie temperatur.
Szczegolnie do uktadéw hydraulicznych pracujgcych na
zewnatrz budynkéw. Spetniajg wymagania DIN 51 524 czes¢
3 - HVLP, sg zgodne ze specyfikacjami producentow
ukfadéw hydraulicznych.

Oleje hydrauliczne z dodatkami AW do wysokocisnieniowych
uktadéw hydraulicznych pracujgcych w podwyzszonych
Temperaturach. Spetniajg wymagania normy DIN 51 524
czes¢ 2 oraz normy 1SO 6743/4 typ HM.

Bezcynkowy olej hydrauliczny o doskonatej odpornosci na
zuzycie cierne i korozje. Zapewnia wysoki poziom ochrony
przed zuzyciem ciernym w obszarze tarcia granicznego.



OLEJE HYDRAULICZNE

NAZWA
PRODUKTU

Hyspin DHV 46

Hyspin DSP 10
Hyspin DSP 22
Hyspin DSP 32
Hyspin DSP 46
Hyspin DSP 68

Hyspin HLP-D 22
Hyspin HLP-D 32
Hyspin HLP-D 46
Hyspin HLP-D 68

Hyspin HL-XP 32

Hyspin HVI 15
Hyspin HVI 22
Hyspin HVI 32
Hyspin HVI 46
Hyspin HVI 68
Hyspin HVI 100
Hyspin HVI 46 D

Hyspin XP 46

Hyspin ZH-M

Hyspin ZZ 10
Hyspin Z2Z 22
Hyspin ZZ 32
Hyspin ZZ 46
Hyspin ZZ 68
Hyspin ZZ 100

Tribol HM 943 32

Tribol HM 943 46

S
O
3
m
=
u
@)

KLASA WG DIN
LEPKOSC PRZY
40°C(mm?/s)
WSKAZNIK
LEPKOSCI

Mineralny | HLP-D 46 149
Mineralny HLP-D 10 105
Mineralny HLP-D 22 100
Mineralny HLP-D 32 100
Mineralny HLP-D 46 100
Mineralny HLP-D 68 100
Mineralny HLP-D 22 99
Mineralny HLP-D 32 105
Mineralny HLP-D 46 100
Mineralny HLP-D 68 100
Mineralny CLP/HLP 32 110
Mineralny HVLP 15 >150
Mineralny HVLP 22 >150
Mineralny HVLP 32 >150
Mineralny HVLP 46 >150
Mineralny HVLP 68 >140
Mineralny HVLP 100 >130
Mineralny HVLP-D 46 165
Mineralny HLP 46 100
Mineralny HVLP 16,4 161
Mineralny HLP 10 90
Mineralny HLP 22 100
Mineralny HLP 32 100
Mineralny HLP 46 101
Mineralny HLP 68 101
Mineralny HLP 100 100
Mineralny HLP 32 115
specjalny

Mineralny HLP 46 118
specjalny

AW = Anti-Wear = Ochrona przed zuzyciem ciernym

EP = Extreme Pressure = Wysokie naciski powierzchniowe

MFT = Microflux Trans = Kombinacja aktywnych pod wptywem obcigzenia
dodatkéw

TEMPERATURA
KRZEPNIECIA

(°C)

-30
-21
-15
-15
-15

-48

-39
-36
-36
-33
-33

-33
-30
-30

PAO
PD

ZASTOSOWANIE

Wysokiej jakosci olej hydrauliczny zapewniajgcy sprawne
i niezawodne dziatanie podczas eksploatacji. Przewyzsza
wymagania normy DIN 51 524 czes$¢ 3 - HLP-D.

Nie zawierajgce metali ciezkich bezpopiotowe oleje

hydrauliczne do wysokocisnieniowych uktadow
hydraulicznych pracujagcych w podwyzszonych
temperaturach. Zawierajg dodatki detergentowe oraz
posiadajg zdolno$¢ absorbowania wody. Spetniajg

wymagania normy DIN 51 524 czes¢ 2 - HLP, za wyjatkiem
deemulgacji.

Wysokiej jakosci oleje hydrauliczne do wysokocisnieniowych
uktadéw hydraulicznych pracujgcych w podwyzszonych
temperaturach, zawierajgce dodatki detergentowe oraz
emulgacyjne. Spetniajg wymagania normy DIN 51 524 czes¢
2 - HLP, za wyjgtkiem deemulgaciji.

Olej do napedéw hydrodynamicznych ze zintegrowang
skrzynig biegéw. Przeptywowy olej przektadniowy ze
zdolnoscig przenoszenia wysokich obcigzen. Posiada
dopuszczenia Deutschen Bahn, MTU oraz Voiyh Turbo.
Test FZG A/8,3/90 SKS: >12.

Bezcynkowe, bezpopiotowe oleje hydrauliczne
o wysokim wskazniku lepkosci do mocno obcigzonych
uktadow, gdy wymagany jest wysoki stopien ochrony przed
zuzyciem i dobra filtracja oleju. Zapewniajg dobra ochrone
przed korozjg i wykazujg doskonatg odpornos¢ na utlenianie
oraz stabilnos¢ termiczna.

Nie zawierajgcy metali ciezkich wszechstronny olej
hydrauliczny z dodatkami EP do wysokocisnieniowych
uktadéw hydraulicznych w podwyzszonych temperaturach.
Zawiera dodatki detergentowe, absorbuje wode. Moze byc¢
stosowany jako olej przektadniowy oraz do prowadnic.
Bezcynkowy i bezpopiotowy, wysokiej jakosci olej
hydrauliczny z dodatkami EP/AW o wysokim wskazniku
Bruggera. Przeznaczony do wysokocisnieniowych uktadow
hydraulicznych pracujgcych w podwyzszonych
temperaturach. Spetnia wymagania normy DIN 51 524 czes¢
2 oraz normy ISO 6743/4 - typ HM. Wartos¢ Bruggera 40
N/mm?,

Specjalny olej hydrauliczny dla przemystu motoryzacyjnego
(Mercedes Benz).

Bezcynkowe, bezpopiotowe, wysokiej jakosci oleje
hydrauliczne z dodatkami AW do wysokocisnieniowych
uktadoéw hydraulicznych pracujgcych w podwyzszonych
temperaturach. Posiadajg doskonatg filtrowalno$¢. Speniajg
wymagania normy DIN 51 524 cze$¢ 2 oraz sg zgodne ze
specyfikacjami znaczgcych producentow uktadow
hydraulicznych, odpowiadajg normie ISO 6743/4 typ HM.
Bezcynkowe i bezpopiotowe wysokiej jakosci oleje
hydrauliczne z dodatkami AW na bazie specjalnych
wyselekcjonowanych olejow mineralnych
z ekstremalnie wysokg odpornoscig na utlenianie,
a takze bardzo dobrg zdolnoscig wydzielania powietrza.
Przewyzszajg wymagania normy DIN 51 524 czes¢ 2 oraz
normy ISO 6743/4 typ HM.

= Polialfaolefiny
= Plastic deformation = Kombinacja aktywnych pod wptywem

obcigzenia dodatkow
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OLEJE HYDRAULICZNE

NAZWA PRODUKTU

OLEJ BAZOWY
KLASA WG DIN

OLEJE HYDRAULICZNE DLA PRZEMYStL

Optileb AT 15 Olej biaty HLP

Optileb HY 22 PA
' P

o) HLP

AO HLP
PAO HLP
PAO HLP

Optileb HY 68

OLEJE HYDRAULICZNE ULEGAJACE SZYBKIEJ

Performance Bio HE 32 Estry HEES
Performance Bio HE 46 Estry HEES
Performance Bio HE 68 Estry HEES
Performance Bio HE 32 ESU Estry HEES
Performance Bio HE 46 ESU Estry HEES
Performance Bio HE 32 TG Estry HETG

LEPKOSC PRZY
40°C(mm?/s)

17,5

22
32
46
68

32
46
68

32
46

36

ZASTOSOWANIE

>
25
X — =
Si®) é =
Z.n zZ
‘N o wa
X | &Y
%) x o
=Y =2
U SPOZYWCZEGO
- -15 Neutralny fizjologicznie specjalny olej do uktadéw
powietrza z dopuszczeniem NFS H1.
110 <-12 Syntetyczne, catkowicie neutralne fizjologicznie oleje
136 <-50 hydrauliczne z dopuszczeniem NSF H1. Stosowane
136 48 w uktadach hydraulicznych w przemysle spozywczym,
143 45 kosmetycznym i farmaceutycznym. Przewyzszajg

155
160
165

185
185

>200

wymagania DIN 51 524-2.

BIODEGRADACJI

-30
-30
-30

Syntetyczne ciecze hydrauliczne na bazie nasyconych

estréow i syntetycznych weglowodoréw, ulegajgce
szybkiej biodegradacji, odporne na starzenie,
zapewniajgce dobrg ochrone przed zuzyciem.

Stosowane w miejscach wrazliwych na skazenie
Srodowiska naturalnego. Zgodne z VDMA 24568.
Syntetyczne oleje hydrauliczne na bazie szybko
biodegradowalnych estrow, zgodne z VDMA 24568.
Stosowane w miejscach wrazliwych na skazenie
Srodowiska naturalnego.

Olej hydrauliczny na bazie estréw roslinnych.
Biodegradowalno$¢ zgodna z CEC-L-33-A-93 (99%)
oraz OECD 301B (75%).

OLEJE DO PROWADNIC SLIZGOWYCH

NAZWA PRODUKTU

OLEJ BAZOWY
LEPKOSC PRZY
40°C(mm?/s)

DODATKOW

TYP

DODATKI
ADHEZYJNE

SPECYFIKACJA
CINCINNATI

ZASTOSOWANIE

Magna SW 32 Mineralny 32
Magna SW 68 Mineralny 68
Magna SW 220 WT Mineralny 220
Magna SW D 32 Mineralny 32
Magna SW D 68 Mineralny 68
Magna SW D 150 Mineralny 150
Magna SW D 220 Mineralny 220

WYSOKOWYDAJNE
SRODKI SMAROWE

EP/AW

EP/AW

EP

EP/AW
EP/AW
EP/AW
EP/AW

Nie

Tak

Tak

Tak
Tak
Tak
Tak

P47

P53
P47

P50

Olej do prowadnic i
zapobiegajgcy  zjawisku
w obrabiarkach.

Olej do prowadnic zapobiegajace zjawisku stick-slip
oraz ze zdolnoscig do przenoszenia duzych obcigzen.
Szczegolnie przeznaczony do potgczonych uktadéw:

uktadéw  hydraulicznych
stick-slip. ~ Stosowany

smarowania  prowadnic,  hydraulicznych, oraz
przektadniowych.
Olej do prowadnic slizgowych pracujgcych pod

wysokimi obcigzeniami. Zawiera dodatki smarne.
Oleje do prowadnic z doskonatg charakterystyka stick-
slip. Szczegodlnie przeznaczone do potgczonych
ukfadéw: smarowania prowadnic, hydraulicznych, oraz
przektadniowych. Bardzo dobre wyniki testow w SKC
oraz FH Darmstadt. SW D 32 moze byc¢ takze
stosowany jako olej hydrauliczny.



OLEJE WRZECIONOWE

NAZWA PRODUKTU ZASTOSOWANIE
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TEMPERATURA
KRZEPNIECIA

LEPKOSC PRZY
(¢C)

DODATKOW
40°C(mm?/s)

TYP

Alphasyn K 15 EP/AW 15 177 -40 Nie zawierajgcy metali ciezkich syntetyczny olej
hydrauliczny do pracy w obecnosci wysokich temperatur.
Spetnia wymagania normy DIN 51 524 czesé 2-HLP oraz
ISO 6743/4-L-HM. W zaleznosci od aplikacji moze by¢
stosowany jako olej wrzecionowy, do centralnego
smarowania, jako olej obiegowy i przektadniowy (CLP).
Warto$é Bruggera > 50 N/mm?.

Hyspin Spindle Oil E 5 - 5 114 -39 Olej wrzecionowy na bazie wysokorafinowanych olejow
mineralnych. Zawiera dodatki przeciw korozji oraz
utlenianiu. Opracowane specjalnie do smarowania fozysk
wysokoobrotowych wrzecion obrabiarek precyzyjnych.

Magna 2 - 2 80 <-30 Wysokorafinowany olej wrzecionowy do smarowania
wysokoobrotowych tozysk wrzecion.
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OLEJE SPREZARKOWE

NAZWA
PRODUKTU

ZASTOSOWANIE

OLEJ BAZOWY
DODATKOW
LEPKOSC PRZY
40°C(mm?/s)
WSKAZNIK
LEPKOSCI

TYP

Aircol 299 Mineralny - 55 95 Olej do sprezarek chtodniczych w systemach z freonem, zapewniajgcy
wysoka wydajnos¢ pracy.

Aircol HV 100 Mineralny - 95 100 @ Olej do pomp prozniowych o bardzo wagskim zakresie temperatur
wrzenia, do matych i duzych pomp prézniowych.

Aircol LPT 46 Mineralny AW 46 96 Olej do sprezarek chtodniczych w systemach z amoniakiem lub

Aircol LPT 68 Mineralny AW 68 95 freonami.

Aircol MR 46 Mineralny AW 46 113 | Oleje sprezarkowe przeznaczone do przenosnych sprezarek

Aircol MR 68 Mineralny AW 68 106 = powietrznych, stacjonarnych ze zbiornikiem sprezonego powietrza lub

instalacji sprezonego powietrza. Spetniajg wymagania DIN 51 506 typ
VDL. W pewnych warunkach mogg pracowac¢ do 4000 roboczogodzin.

odpornos$¢ przeciw zuzyciu. FZG >12. Przewyzszajg wymagania
normy DIN 51 506 typ VDL.

| Aircol LPT46 |

| Aircol LPT68 |

| Aircol MR46 |

Mineralny AW 32 97 | Oleje sprezarkowe do sprezarek powietrznych, $rubowych rotacyjnych

Mineralny AW 46 97  ittokowych. Spetniajg wymagania normy DIN 51 506 typ VDL.

Mineralny AW 68 96

Mineralny AW 100 100

Mineralny AW 150 100

Poliglikol - 185 200 | Syntetyczny olej do sprezarek gazowych do przettaczania gazéw,
takich jak metan, propan, etylen itp.

Syntetyczny | - 100 89 | Syntetyczny olej do sprezarek powietrznych z doskonatg odpornosciag
na utlenianie.

PAO AW 46 135 | Syntetyczne oleje do sprezarek powietrznych, rotacyjnych $rubowych

PAO AW 68 140 = (SR 46), do sprezarek topatkowych (SR 68 oraz SR 100).

PAO AW 100 | 142

Syntetyczny = - 32 95 | Syntetyczne oleje zalecane w szczegdlnosci do systeméw

Syntetyczny | - 68 95 | chiodniczych w ktdrych stosuje sie przyjazne dla srodowiska (obojetne

Syntetyczny = - 100 95 | dla ozonu) ciecze chtodnicze, zwtaszcza freon R134a.

Mineralny AW 220 86 | Olej do smarowania cylindrow i tozysk silnikdw gazowych starszego
typu, takze w warunkach wyzszych naciskéw i wilgoci.

PAO EP/AW 46 137 = Syntetyczne oleje sprezarkowe przeznaczone do pracy w trudnych

PAO EP/AW 100 138 | warunkach, z dtugimi okresami miedzy wymianami oleju. Zwiekszona

AW = Anti-Wear = Ochrona przed zuzyciem ciernym PAO = Polialfaolefiny
EP = Extreme Pressure = Wysokie naciski powierzchniowe
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WODY PRZY
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FZG (A/8.3/90)
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STOPIEN SILY
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Magna 2 Mineralny 2 - -42 - - Oleje do ukfadéw cyrkulacyjnych na bazie

Magna 68 Mineralny 68 95 -21 - - wysokorafinowanych olejéow mineralnych.

Magna 100 Mineralny 100 96 12 - - Sklasyfikowane zgodnie z DIN 51 502 typ C.

Magna 150 Mineralny 150 95 -18 - -

Magna 220 Mineralny 220 95 -12 - - Oleje cyrkulacyjne do smarowania fozysk, do

Magna 320 Mineralny 320 95 -12 - - systemow obiegowych oraz sprezarek, gdy
oleje nie zawierajgce dodatkow AW s3g
zalecane.

OLEJE OBIEGOWE DLA PRZEMYStU STALOWEGO

Magna CTX 88 Mineralny 100 98 -21 5 >12 Olej cyrkulacyjny spetniajgcy lub
przewyzszajacy wymagania Morgoil

Lubricant Specification Rev.1.1(27 Jan
2005) i Danieli Standard 0.000.001 Rev 14.

OLEJE OBIEGOWE DLA PRZEMYStU PAPIERNICZEGO

Magna PM 150 Z2Z Mineralny 150 97 -15 15 12 Bezcynkowy olej obiegowy do smarowania
tozysk tocznych.
Magna PM 220 Mineralny 228 - -18 - 12 Olej obiegowy stosowany m.in. do
smarowania przektadni.
Tribol MO 14 Estry 14,5 220 -15 - - Syntetyczny olej rozdzielajgcy materiat od
syntetyczne narzedzia przy cieciu kartonéw, papy

(smarowanie nozy krgzkowych). Réwniez w
czasie spawania do ochrony powierzchni
metalowych przed przyczepianiem kropli

metalu.
OLEJE OBIEGOWE DLA URZADZEN PNEUMATYCZNYCH
Magna RD 46 Mineralny 46 95 -21 - - Oleje stosowane w urzgdzeniach przemystu
Magna RD 100 Mineralny 100 95 -18 - - gorniczego i wydobywczego, budowlanego,

drogowedo itp.

TRUDNOPALNE CIECZE HYDRAULICZNE

NAZWA PRODUKTU ZASTOSOWANIE

OLEJ BAZOWY
TYP
DODATKOW
WSKAZNIK
LEPKOSCI

Anvol SWX 46 Syntetyczny AW 180 Ciecze typu HFDU do pracy w ukfadach wymagajacych zgodnosci
Anvol SWX 68 Syntetyczny AW 180 z Factory Mutual Category 1. Przeznaczone do pracy w uktadach
0 cisnieniu siegajgcym 510 bar.

Anvol WG 46 Glikol + Woda = AW > 200 Ciecz typu HFC do uktadow o cisnieniu roboczym do 200 bar. Dobra
odporno$¢ na zuzycie poréwnywalna z olejami mineralnymi.
Stosowana w walcowniach oraz odlewniach.

Brayco Micronic 882 Syntetyczny AW 129 Ciecz do stosowania w sektorze lotniczym, zbrojeniowym
i przemystowym. Moze by¢ stosowany jako zamiennik lub uzupetnienie
olejow zgodnych z MIL-PFR-5606. Kompatybilny z olejami
wg specyfikacji MIF-PRF-6083 w dowolnych proporcjach.

WYSOKOWYDAJNE
SRODKI SMAROWE
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Molub-Alloy CH 22 Mineralny 22 FSS -40 +90 185 Uniwersalny olej tancuchowy stosowany %
w réznorodnych urzgdzeniach. np. do smarowania )
tancuchéw  transportowych czy lin  stalowych <QE
z rdzeniem sizalowym lub z wtékna sztucznego. >

Poliglikol 150 | EP/AW | +150+220 | 296 | Syntetyczne oleje tanfcuchowe do smarowania <

Tribol CH 290/220 Poliglikol 220 | EP/AW | +150+220 & 296 | fancuchow wyciggéw/napedow, odkrytych tancuchéw @)
transportowych w lakierniach w warunkach wysokich e
temperatur zarowno w przemysle samochodowym, jak O
i metalowym. 2

Estry 150 | AW +175+300 | 400 | Oleje do smarowania tancuchéw Gaala, powierzchni g
Estry 696 | AW +175 +300 410 | $lizgowych, krzywek pracujgcych w  wysokich
temperaturach.

Tribol CH 1430 Estry 150 EP/AW -20 +240 268 Olej fancuchowy na bazie stabilnych termicznie estrow
do pracy w wysokich temperaturach, w piecach,
tancuchach transportowych w warunkach bardzo
wysokich temperatur (ciggta do +240°C, chwilowa do
+280°C). Nie dziatajg na powtoki lakiernicze.

Tribol CH 1730/100 RVIREEINA 100 EP/AW -20 +120 170 Do smarowania tancuchow napedowych

Estry i transportowych w niskich i $rednich temperaturach
oraz w warunkach $rednich i duzych zanieczyszczen.

Viscogen 3 N Estry 52 - -30 +180 275 Stabilny termicznie, syntetyczny $rodek smarny,
szczegblnie do smarowania tancuchow. Posiada
dopuszczenie do urzadzen Siempelkamp ContiRoll
oraz pras Dieffenbacher.

Estry 220 | - -35 +200 208 | Syntetyczne,  wysokotemperaturowe  oleje  do
Estry - - -35 +200 200 centralnego smarowania automatéw szklarskich, np.
przy produkcji butelek.

Estry 32 EP/AW -40 +200 230 | Syntetyczne oleje fancuchowe stosowane w niskich
Estry 100 EP/AW -40 +200 230 i wysokich temperaturach w trudnych warunkach
Estry 220 EP/AW -40 +200 250 pracy, g_dy zast_osowanie olejé_w }ar'lc_uchowych na
Estry 250 EP/AW 40 +200 250 baz_|e mlneralnejulub konwencjonalnej syntety.czrjej
Estry 1570 EP/AW ~40 +200 220 Ewc:(ze p.rowad2|tc do. ekstr;a’malnego zuzycia,
Estry 4030 | EP/AW 20 +200 220 oksowania oraz tworzenia narostow.

Estry 210 | EP/AW -40+250 | >260 | Syntetyczne oleje taficuchowe przeznaczone do pracy

Viscogen KLK 28 Estry 280 EP/AW -40 +250 >260 w wysokich temperaturach w urzgdzeniach o duzym

zapotrzebowaniu na s$rodek smarny, gdy wymagana
jest wysoka ochrona przed zuzyciem ciernym ze
wzgledu na ekstremalne obcigzenia.

OLEJE t ANCUCHOWE DLA PRZEMYStU SPOZYWCZEGO

Optileb CH 32 PAO 31 AW -60 +150 220 Syntetyczne, catkowicie neutralne fizjologicznie oleje
Optileb CH 150 PAO 144 AW -30 +200 236 fancuchowe przeznaczone do smarowania fancuchéw
Optileb CH 280 PAO - - -30 +200 232 maszyn napetniajgcych oraz pakujgcych w przemysle
Optileb CH 1500 PAO _ _ 220 +200 224 spozywczym, do prowadnic i w uktadach centralnego
_ smarowania. Posiadajg dopuszczenie NSF H1.

OLEJE tANCUCHOWE ULEGAJACE SZYBKIEJ BIODEGRADACJI
Performance Bio Estry 76 - - 290 Olej fancuchowy ulegajgcy szybkiej biodegradacji na
CH 80 bazie olejéw roslinnych.

AW = Anti-Wear = Ochrona przed zuzyciem ciernym FSS = State srodki smarne

EP = Extreme Pressure = Wysokie naciski powierzchniowe PAO = Polialfaolefiny
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OLEJOWE NOSNIKI CIEPLA

NAZWA
PRODUKTU
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LEPKOSC PRZY
40°C(mm?/s)

Perfecto HT 2 Mineralny 8,2

Perfecto HT 5 Mineralny 30,5

Perfecto HTS 0801 Syntetyczne 16,5
weglowodory

Perfecto HTS 16 Syntetyczne 16,0
weglowodory

Techniclean SC 170 & 173

ZAKRES
TEMPERATUR
PRACY (°C)

Temperatura
obiegu -30 do
max. 250°C
Temperatura
obiegu 0 do
max. 250°C
Temperatura
obiegu -5 do
max. 350°C
Temperatura
obiegu -5 do
max. 350°C

TEMPERATURA
ZAPLONU (°C)

152

190

200

230

170

ZASTOSOWANIE

Olejowy nosnik ciepta o wyjatkowo niskiej temperaturze
ptyniecia. Zalecany dla systemoéw opartych na fazie ciekiej
zawierajgcych zaréwno czes¢ grzewczg jak i chtodzaca
Olejowy nosnik ciepta na bazie oleju mineralnego do
stosowania w bezcisnieniowych, zamknietych uktadach
grzewczych.

Nosénik ciepta na bazie izomeréw dibenzyltuloenu do
stosowania w bezcisnieniowych, zamknietych uktadach grzew-
czych, temperatura warstwowa do 380°C.

Syntetyczny nosnik ciepta do stosowania
w bezcisnieniowych, zamknietych ukladach grzewczych,
temperatura warstwowa do 375°C.

Srodek stosowany jako $rodek czyszczacy stosowany przed
wymiang oleju grzewczego.

OLEJE DO SILNIKOW GAZOWYCH

NAZWA
PRODUKTU

OLEJ BAZOWY
DODATKOW

TYP

Duratec L Mineralny Niskopopiotowe
AW
T
Duratec MX Mineralny | AW
PAO Niskopopiotowe
AW

Duratec XPL

OLEJE BIALE

NAZWA
PRODUKTU

OLEJ BAZOWY
DODATKOW

TYP

Biaty olej -
medyczny
Biaty olej -
medyczny

Tribol FG WOM 14

Tribol FG WOM 65

WYSOKOWYDAJNE
SRODKI SMAROWE

LEPKOSC PRZY
40°C(mm?/s)

130

125

124

109

LEPKOSC PRZY
40°C (mm?/s)

15

70

w
<
%)
O]
=
<
%)
<
—
<

40

40

40

20W-40

KRZEPNIECIA

<
o
D
g
[
o
=
L
'_

ZASTOSOWANIE

TEMPERATURA
ZAPLONU (°C)

250 | Wysokiej jakosci olej do silnikow gazowych o niskiej
zawartosci popiotow. Posiada dopuszczenia: GE
Jenbacher, MWM (dawny DEUTZ Power Systems),
Perkins, Ullstein, Wartsila, Waukesha.

Wysokiej jakosci olej do silnikow gazowych o matej
zawartosci popiotdbw z duzg rezerwg alkaliczna.
Przeznaczony do zastosowania z gazami specjalnymi
(Bio, z gazyfikacji odpadéw, z kompostowisk).
Dopuszczony przez: Perkins, Guascor.

Bezcynkowy, wysokiej jakosci olej do silnikéw
pracujgcych z gazami specjalnymi (Bio, z gazyfikaciji
odpadoéw, z kompostowisk). Dopuszczenia: GE
Jenbacher, ONE, MTU Onsite Energy (dawny MDE).
Syntetyczny, wysokiej jakosci bezpopiotowy olej do
silnikbw  gazowych  pracujgcych ~w  wysokich
temperaturach. Dopuszczenia: ONE, MTU Onsite
Energy, MWM (dawny DEUTZ Power Systems).

250

250

260

ZASTOSOWANIE

TEMPERATURA
ZAPLONU (°C)

205 | Biate oleje medyczne, bezbarwne, bezzapachowe,
bezsmakowe, zgodne z rozporzadzeniem DAB 10,
220 EP BGA 155, a takze FDA regulamin nr 178.3620a.

Posiadajg dopuszczenie NSF H1.
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NAZWA ZASTOSOWANIE
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40°C(mm?/s)
ZAKRES
TEMPERATUR
STOSOWANIA
TYP
DODATKOW

SMARY UNIWERSALNE

Spheerol 4807 Kompleks Mineralny 1/2 70 -20 +60 EP/AW Smar specjalny do smarowania oraz
wapniowy ochrony antykorozyjnej sprezyn
pierscieniowych buforow

wagonowych.

Spheerol AP 2 Litowy Mineralny 2 85-105 -20 +120 EP/AW Uniwersalne smary przeznaczone

Spheerol AP 3 Litowy Mineralny 120 -20+120 | EP/AW | w  szczegolnosci  do  tozysk
slizgowych, tocznych  wszelkich
typéw w normalnych warunkach
obcigzenia.
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Litowy Mineralny 0 150-200 | -20 +120 | EP/AW | Uniwersalne smary do stosowania

Litowy Mineralny 1 150 -20 +120 | EP/AW | w zakladzie pracy z dobrymi

Litowy Mineralny 2 150 -20 +120 | EP/AW | Wiasnosciami adhezyjnymi,

Litowy Mineralny 3 | 150-200 = -20+120 | EP/AW | Stosowane w szerokim zakresie
temperatur. Umozliwia zmniejszenie
ilodci srodkéw w zaktadzie.

Spheerol EPLX Kompleks Mineralny 2 200 -30 +140 EP/AW Smar uniwersalny do smarowania

200-2 litowy tozysk  tocznych i  $lizgowych

w urzgdzeniach przemystowych,
takie jak  silniki  elektryczne,
obrabiarki, maszyny papiernicze.

Spheerol LC 2 Zageszczacz Mineralny 2,5 400 -25 +130 EP/AW Smar przenoszacy wysokie
polimerowy obcigzenia do stosowania w dtugich
okresach. Do smarowania wysoko
obcigzonych tozysk tocznych
o niskich i $rednich obrotach oraz
tozysk wateczkowych.

Spheerol SY-HT 2 Nieorganiczny | Syntetyczny 2 100 -50 +200 | - Smar przeznaczony do aplikacji
wysokotemperaturowych,  tgczacy
zalety wynikajgce z syntetycznego
oleju bazowego i nieorganicznego
zageszczacza.

Spheerol LMM Litowy Syntetyczny 2 180 -20 +110 FSS Do normalnie i mocno obcigzonych
tozysk, o niskich i $rednich
predkosciach obrotowych, a takze
przy wystepowaniu obcigzen
szokowych, sworzni, przegubdw,
podnosnikow srubowych.

Spheerol LZ Litowy Mineralny 2 100 -20 +120 EP/AW Do dtugoterminowego smarowania
tozysk tocznych. Wykazuje silng
adhezje do powierzchni metalowych.

Spheerol MM-EP 0 Litowy Mineralny 0 103 -30 +120 EP Do stosowania w  systemach

Spheerol MM-EP 1 Litowy Mineralny 1 103 -30+120 | EP centralnych i pojedynczych
urzadzeniach.

Spheerol SX 2 Kompleks Mineralny 2 180 -20 +140 | EP/AW Do normalnych i mocno obcigzonych
wapniowy tozysk o niskich i $rednich
predkosciach  obrotowych, takze
przy wystepowaniu obcigzen
szokowych, sworzni, przegubow
oraz podnosnikéw srubowych.
Tribol GR 2 EP Litowy Mineralny 2 100 -35 +130 EP Uniwersalny smar do stosowania
w mocho obcigzonych tozysk,
przegubow prowadnic pracujgcych w
trudnych warunkach otoczenia.

Tribol GR TG 2 Organiczny Syntetyczny 2 125 -15+200 | - Smar  wysokotemperaturowy do
dtugoterminowego smarowania
tozysk  tocznych i  $lizgowych

pracujgcych warunkach wysokich
temperatur i naciskéw.

AW = Anti-Wear = Ochrona przed zuzyciem ciernym FSS = State $rodki smarne
EP = Extreme Pressure = Wysokie naciski powierzchniowe PAO = Polialfaolefiny
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SMARY

NAZWA
PRODUKTU

ZAGESZCZACZ

OLEJ BAZOWY

KLASA- NLGI

LEPKOSC PRZY
40°C(mm?/s)
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WYSOKOJAKOSCIOWE SMARY WIELOFUNKCYJNE

ES
ES
NG

Molub-Alloy
860/220-2 ES

Molub-Alloy
6080/200-2
6080/460-1.5
SF Heav

P

D
Tribol GR 100-00
PD

Tribol GR 100-1 PD

Tribol GR 100-2 PD

Tribol GR 400-2 PD

Tribol GR 400-3 PD

Tribol GR 1350-2,5
PD

1000-0 PD
1000-00 PD
1000-000 PD
1000-1 PD
1000-2 PD
Tribol GR 3785/
220-1,5

Tribol GR 4020/
220-1 PD

Tribol GR 4020/
Tribol GR 4020/

Tribol GR HS 1,5

WYSOKOWYDAJNE
SRODKI SMAROWE

Litowy
Litowy
Litowy

Kompleks
litowy

Kompleks
wapniowy
Kompleks
wapniowy
Kompleks
wapniowy

Litowy
Litowy

Litowy
Litowy

Litowy
Litowy

Litowy

Litowy
Litowy
Litowy
Litowy
Litowy

Litowy

Kompleks
litowy
Kompleks
litowy
Kompleks
litowy
Litowo -
wapniowy
Litowo -
wapniowy
Polimerowy

Mineralny
Mineralny
Mineralny

Mineralny

Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny

Mineralny
Mineralny

Mineralny
Mineralny

Mineralny

Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny

Mineralny/
PAO

Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny
Mineralny

PAO

1

2

1,5

1,5

2
3

2,5

00

000

950

950

860

220

460

200

460

978

130

130

95
95

320/460
320/460

1350

1000

1000

1000

1000

1000

220

220

220

460

100

100

36

-30 +120

-20 +120

-20 +120

-20 +140

-40 +140

Do +200

Do +200

-15 +100

-35 +140

-35 +140

-35 +140
-35 +140

-30 +140
-20 +140

-10 +140

-40 +120

-40 +120

-40 +120

-30 +120

-40 +120

-40 +120

-30 +150

-30 +150

-20 +150

-30 +120

-30 +120

-40 +120

DODATKOW

TYP

FSS

FSS

FSS

FSS

EP/AW

EP/AW

EP/AW

EP/AW

MFT

MFT

MFT
MFT

MFT
MFT

MFT

TGOA

TGOA

TGOA

TGOA

TGOA

EP/AW

TGOA

TGOA

TGOA

EP/AW

EP/AW

ZASTOSOWANIE

Smary do tozysk tocznych, slizgowych,
wszystkich typdw, trzpieni, przegubdéw
pracujgcych w niekorzystnych
warunkach. W maszynach budowlanych
oraz w przemysle stalowym, gorniczym,
leSnym.

Wysokojakosciowe smary plastyczne

polecane do $rednio i  mocnho
obcigzonych tozysk slizgowych
i tocznych pracujgcych przy

podwyzszonych temperaturach.
Do tozysk  slizgowych, tocznych.
Doskonate wtasnosci adhezyjne.
Do stosowania w najtrudniejszych
warunkach przemystowych. tozyska
toczne, poprzeczne w  gornictwie,
lesnictwie, przemysle stalowym.

Uniwersalny olej do pracy w trudnych
warunkach i niekorzystnym srodowisku.
Przeznaczone do dtugoterminowego (lub
na calg zywotno$¢  urzadzenia)
smarowania wysoko obcigzonych fozysk
tocznych i $lizgowych pracujgcych przy
duzych obcigzeniach i wibracjach, np.
w obrabiarkach, drukarniach, tozyskach
walcow wstepnych walcowni,
wrzecionach przedzalniczych, a takze
tozysk obracajagcych sie w dwoch
kierunkach.

Do tozysk tocznych i $lizgowych
pracujgcych w trudnych warunkach, np.
wilgo¢, kurz, oraz wibracje.

Opracowany do smarowania tozysk
tocznych i $lizgowych w gornictwie,
przemysle metalowym, w walcowniach
rur oraz urzadzeniach pracujgcych
w portach, na statkach, platformach
wiertniczych.

Do wszystkich rodzajéw tozysk tocznych
i $lizgowych, wrzecion, przegubdw,
podwozia, krzywki oraz do ogdlnego
smarowania roznych punktéw smarnych
w ktérych wystepujg wysokie obcigzenia
oraz niskie obroty.

Pompowalny w ekstremalnie niskich
temperaturach. Chwilowa temperatura
pracy do 140°C.

Uniwersalne, wysokojakosciowe smary
do wysoko obcigzonych tozysk tocznych
i slizgowych, np. w przemysle
samochodowym, a takze do zastosowan
przemystowych, gdy smar w kolorze
jasnym jest zalecany.

Do centralnych uktadéw smarowania,
przektadni, w niekorzystnych warunkach,
tj. przy duzej wilgotnos¢ powietrza oraz
w obecnosci wody.

Do tozysk tocznych i Slizgowych
0 najwyzszych obrotach, pracujgcych
w obecnosci wody oraz wilgoci.
Niezwykle odporny na wodne emulsje.
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TYP

SMARY WYSOKOTEMPERATUROWE

Braycote 803 TFE PFPE 2 187 -62 +260 | - Przeznaczony do stosowania
w aplikacjach narazonych na dziatanie
prozni. W petni kompatybilny z ptynnym
lub gazowym tlenem (LOX/GOX).
Braycote 2115-2 PTFE PFPE 2 500 -20 +250 FSS Przeznaczony do smarowania tozysk
transporterow w wysokich temperaturach,
szczegdlnie w tunelowych suszarniach
w lakierniach oraz naprezarkach
ramowych w przemysle tekstylnym.

PTFE PFPE 1 440 -25+260 | FSS W petni syntetyczne smary odporne na
PTFE PFPE 2 150* -25+260 | FSS dziatanie wody goracej i zimnej, emulsji,

Braycote Inertox PTFE PFPE 2 500 -25+260 | FSS zasad,  kwasow,  rozpuszczalnikow.
500-2 Smarowanie fozysk $lizgowych i tocznych

przy ekstremalnie dtugich okresach
pomiedzy kolejnymi dosmarowaniami przy
niekorzystnych ~ warunkach  otoczenia.
Takze do uszczelniania zbiornikow
o wysokiej prozni.
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Molub-Alloy 1000 [EelyeElsller4)% PAO/Estry 1 540 0 +230 EP/FSS | Przeznaczony do tozysk tocznych
HT i élizgowych pracujgcych w warunkach
bardzo  wysokich  temperatur  oraz
obcigzen. Do prowadnic, tulei

prowadzgcych tozysk przenosnikéw
w lakierniach i tunelach suszarniczych.
W cementowniach w piecach rurowych
jako $rodek do uszczelniania, w celu
zminimalizowania straty gorgcego gazu.
Tribol GR HT 2 Nieorganiczny | Mineralny 2 460/680 -20 +160 | - Do termicznie  obcigzonych  tozysk
wentylatorow  przy dtugich  okresach
pomiedzy kolejnymi dosmarowaniami przy
normalnych i $rednich obcigzeniach.
(\VIeI[V BN I[)AMIO[0E¥A Nicorganiczny = PAO/Estry 2 100/150 -20 +220 PTFE Dtugoterminowe smarowanie  tozysk
HT Slizgowych oraz tocznych pracujgcych
w statych, wysokich temperaturach oraz
agresywnym $rodowisku, innych punktéw
smarnych ~w  warunkach  wysokich
temperatur oraz duzych naciskow.

Tribol GR Kompleks PAO/Estry | 2 220 -40 +160 | TGOA tozyska slizgowe oraz toczne pracujace

4747/220-2 HT litowy przy wysokich obcigzeniach wymagajace
ochrony  przed  zuzyciem  ciernym
w warunkach tarcia mieszanego oraz
granicznego. (Temperatura pracy
chwilowo do +180°C).

Polimocznik Mineralny 1 460 -25+160 | - Do bardzo obcigZzonych tozysk tocznych
HT i 8lizgowych o niskich i srednich obrotach
Tribol GR PS 2 Polimocznik Mineralny 2 460 -25+160 | - (np. sterylizatory w przemysle
HT spozywczym, prasy mimosrodowe, prasy

kuznicze, w hutnictwie przy ciggtym
odlewaniu stali, kalandry, centralne ukfady
smarowania w prasach do produkcji ptyt
wiorowych).

AW = Anti-Wear = Ochrona przed zuzyciem ciernym * W temperaturze powyzej 100 °C lepko$¢ $wiezego
EP = Extreme Pressure = wysokie naciski powierzchniowe produktu szybko wzrasta az do 500 mm?s. Dobér smaru
FSS = State $rodki smarne zalezy od rodzaju aplikacji oraz warunkéw pracy.

MFT = Microflux Trans = kombinacja aktywnych pod wptywem obcigzenia dodatkéw
PAO = Polialfaolefiny

PFPE = Polifluorpolieter

PTFE = Politetrafluoroetylen

TGOA = Tribol Grease and Oil Additive = kombinacja aktywnych pod wptywem obcigzenia

iiiiikﬁw
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SMARY WYSOKOTEMPERATUROWE

Tribol GR TG 2 Organiczny Syntetyczny 2 - -20 +230 | FSS Wysokotemperaturowy smar do tozysk
tocznych i sSlizgowych pracujgce
w warunkach wysokich obcigzen oraz
wysokiej temperaturze.

Tribol GR XT 2 Polimocznik PAO 2 270 -25 +180 EP/AW Smar do termicznie obcigzonych
HT tozysk cylindrow suszarniczych,
wentylatorow, przenosnikow
tasmowych w lakierniach.

SMARY NISKOTEMPERATUROWE

Molub-Alloy 243 Wapniowy Mineralny 1-2 13 -55 +80 FSS Stosowany do tozysk tocznych
Arctic i Slizgowych w pompach, silnikach,
urzadzeniach transportowych
w ekstremalnie niskich temperaturach

(do -50°C).
Litowy PAO 0 46 -50 +120 | EP/AW | Specjalne smary do niskich temperatur

Optitemp LG 2 Litowy PAO 2 46 -50 +120 | EP/AW | pracy oraz w normalnych
temperaturach do wysokoobrotowych
tozysk. Kompatybilny z plastikami oraz
elastomerami. Stosowany np.
w mechanizmach zamknie¢ drzwi
pojazdow samochodowych.

Spheerol SLC 2 Litowo- PAO 2 31 -50 +130 | EP/AW Smar do tozysk tocznych i slizgowych

wapniowy w matych przekfadniach o wysokich
obrotach i matym obcigzeniu. Do
potaczen metal/tworzywo sztuczne
i tworzywo sztuczne/tworzywo
sztuczne.

Tribol GR TT 1 Litowo - Estry 1 15/22 -60 +120 MFT Do fozysk tocznych i $lizgowych
PD nieorganiczny o wysokich obrotach i $rednim stopniu
obcigzenia, pracujgcych przy duzych
wahaniach temperatur.

SMARY DO OTWARTYCH PRZEKLADNI

Molub-Alloy OG Litowy Mineralny 1 978 -10 +90 FSS Wysokojakosciowy smar do ogdlnego
936 SF Heavy smarowania w warunkach duzych
obcigzen.

Molub-Alloy OG Nieorganiczny | Mineralny 2000 - EP/ Stosowane do mocno obcigzonych,
8031/2200-00 AW/ wyposazonych w centralny system
Molub-Alloy OG Nieorganiczny | Mineralny 00 3000 - FSS smarowania, otwartych  przekfadni
8031/3000-00 oraz tozysk tocznych i slizgowych przy
niskich obrotach, np.

w cementowniach.
Tribol OG 500-0 Kompleks Mineralny 0 490 -20+120 | TGOA Natryskowy, do systemow
aluminiowy automatycznych, w cementowniach,
przemysle ciezkim, a takze

w  kopalniach do  smarowania
przektadni oraz lin stalowych.

SMARY DLA PRZEMYStLU SPOZYWCZEGO

Molub-Alloy Blanc [EieWY Mineralny 2 193 -25 +130 FSS Do fozysk tocznych i $lizgowych
w warunkach duzych naciskéw oraz
przy dtugich okresach pomiedzy
kolejnymi dosmarowaniami,
w przemysle spozywczym
w warunkach wilgoci i zapylonego
otoczenia. Tory rolkowe, przenos$niki
transportowe, maszyny napetniajgce,
zamykajgce w rozlewniach napojow,
w etykieciarkach.

Optileb 2 Sil PTFE Silikonowy 2 1200 -30 +150 FSS Neutralny fizjologicznie, do
smarowania elastomeréw oraz czesci
z EPDM, armatury

w browarach, rozlewniach napojow.
Posiadajg dopuszczenie NSF H1.

WYSOKOWYDAJNE
SRODKI SMAROWE
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Kompleks PAO 00 435 -40 +140  EP/AW/FSS Catkowicie neutralne fizjologicznie
aluminiowy specjalne smary stosowane
Kompleks PAO 1 580 -30 +140  EP/AW/ w przemysle spozywczym
aluminiowy antykorozyjne i farmaceutycznym. Posiadajg

Kompleks PAO 2 543 -30 +140  EP/AW/ dopuszczenie NSF H1.

aluminiowy antykorozyjne

Kompleks Olej biaty 0 192 -30 +120 = EP/AW/FSS Smary dla przemystu
aluminiowy spozywczego neutralne
Kompleks Olej biaty 1 192 -30 +120  EP/AW/FSS fizjologicznie do tozysk $lizgowych
aluminiowy oraz tocznych z duzymi
Optileb GR 823-2 Kompleks Olej biaty 2 192 -30 +120 ~ EP/AW/FSS wymaganiami dotyczacymi
aluminiowy czystosci. Zatwierdzone przez
LGA Bavaria. Posiadajg

dopuszczenie NSF H1.

Optileb GR 9830 PTFE Syntetyczny 2 510 +250 FSS/AW Wysokotemperaturowy smar do
fozysk tocznych i slizgowych
zatwierdzony przez LGA Bavaria.

Optileb GR FS 2 Kompleks PAO 2 52 -40 +140 - Szczegolnie  do  smarowania

aluminiowy fozysk tocznych i slizgowych
o wysokich obrotach w przemysle
spozywczym i farmaceutycznym.
Nie nadaje sie do uszczelnien
EPDM. Posiada dopuszczenie
NSF H1.

SMARY O DLUGOTRWALEJ ZYWOTNOSCI STOSOWANE W POJAZDACH

Optitemp 2 LN 584 Litowy Mineralny 2 100 -40 +140  MoS,, EP Przeznaczony do  przegubow
Cardana stosowanych zaréwno

w przemysle, jak i w pojazdach.
Polimocznik ~ PAO/Estry 1-2 300 -45+180  MoS,, Smary do ekstremalnie termicznie
EP/AW/LF i mechanicznie  obcigzonych

Optitemp HT 1 LF Polimocznik = Syntetyczny 1 300 -45+180 = MoS,, rownobieznych przegubow
NG EP/AWI/LF kulistych.

Optitemp LP 1.5 Litowy Syntetyczny 1-2 18 -50 +120  PTFE Do smarowania na caly okres
eksploatacji uktadow podnoszenia/
opuszczania szyb i zamykania
drzwi. Do pracy w szerokim
zakresie temperatur.

Optitemp PU 035/4 Polimocznik = Mineralny 2 100 -35+160 EP Specjalne smary do ekstremalnie
/PAO termicznie i mechanicznie

I GG Polimocznik =~ PAO/Estry 1-2 260 -40 +180  EP/AW/LF obcigzonych przegubow kulistych
bocznych i rownobieznych. Dzieki
bardzo dobrym wiasciwosciom

w niskich i wysokich
temperaturach znajdujg
uniwersalne zastosowanie

w réznych rodzajach przegubow.

Optitemp SG 2 Polimocznik ~ Mineralny 2 90 -35 +160 - Do dtugoterminowego (oraz na
/PAO caly okres zywotnosci urzadzenia)
smarowania, powierzchni
Slizgowych  wszystkich  typow,
termicznie i mechanicznie
obcigzone punkty smarne.
Odporny na wode, stosowany
w mechanizmach zmiany biegow.

AW = Anti-Wear = Ochrona przed zuzyciem ciernym PAO = Polialfaolefiny

EP = Extreme Pressure = Wysokie naciski powierzchniowe PTFE = Politetrafluoroetylen

FSS = State $rodki smarne TGOA = Tribol Grease and Oil Additive = Kombinacja aktywnych pod
LF = Low Friction = Dodatki obnizajgce tarcie wptywem obcigzenia dodatkow

MFT = Microflux Trans = Kombinacja aktywnych pod wptywem obcigzenia
kéw
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SMARY SPECJALNE
Optitemp RB 2 Litowy PAO 2 48 +100 EP/AW Do smarowania kabli robotow.

Spheerol TN Kompleks Syntetyczny 2 50 -40 +100 - Do zamkow  drzwiowych  takze
wapniowy w niskich temperaturach, zatwierdzony
przez Renault i Peugeot.
Tribol GR FM 2,5 Sil Litowy Silikonowy 2-3 | 68/100 -40 +180 - Do potgczen tworzywo sztuczne/metal
jako Srodek rozdzielajgcy i smarny,
a takze jako smar tozyskowy.

SPECJALNE SRODKI SMAROWE
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NAZWA PRODUKTU ZASTOSOWANIE
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WSKAZNIK
LEPKOSCI

- - - - Wodorozcienczalna suspensja wysokotemperaturowa
przeznaczona do smarowania powierzchni slizgowych.
Molub-Alloy Poliglikol 108 - -9 Suspensja ze statymi, specjalnymi $rodkami  smarnymi
Suspension HTGU o Sredniej lepkosci. Przeznaczona do bardzo gorgcych punktéw
smarnych. Zawiera grafit.

Poliglikol 190 - -33 Czarna suspensja do smarowania tanicuchéw; do 200°C jako
Suspension SU ciekly, natomiast do 450°C jako suchy $rodek smarny.
Optileb DAB 8 Biaty olej 40 70 -15 Neutralny fizjologicznie olej parafinowy o czystosci zgodnej
medyczny z ,Deutsche Arzneimittelbuch DAB 10” (niemiecka ksiega lekow
DAB 10). Posiada dopuszczenie NSF H1.

Tribol EC Coating Mineralny/ 400 - -39 Syntetyczny olej do kontaktéw elektrycznych. Zapewnia wysoki
Alkylobenzol stopien ochrony i tatwe roztgczanie i ztgczanie stykow.

PAST

NAZWA PRODUKTU ZASTOSOWANIE
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Molub-Alloy Paste HT Bentonit/ FSS | Syntetyczny 2 -30 +1100* | Pasta montazowa stosowana przy ztgczach
Srubowych. Zapobiega zespawaniom i zgorzelinom.

Molub-Alloy Paste MP 3 NS PAO 3 -35 +180 Biata pasta montazowa do dtugoterminowego
smarowania w ekstremalnych warunkach.

Molub-Alloy Paste MP 3 SaNZSIEIE)ils PAO 3 -35 +180 Pasta montazowa w kolorze antracytu do
Anthrazit dlugoterminowego smarowania w ekstremalnych
warunkach mechanicznych i chemicznych.

Optimol Paste PL Bentonit/ FSS Mineralny 2 -40 Czarna pasta montazowa o niskim wspotczynniku
+450/600* tarcia, do potgczen slizgowych pracujgcych w wysokiej
temperaturze.

Molub-Alloy Paste TA Bentonit/ FSS Mineralny 1-2 -40 +1100* | Wysokotemperaturowa pasta rozdzielajgca
i montazowa do czesci konstrukcyjnych w warunkach
wysokich temperatur i narazonych na dziatanie
warunkow atmosferycznych.

WYSOKOWYDAJNE
SRODKI SMAROWE
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NAZWA PRODUKTU

Molub-Alloy Paste
White RV

Molub-Alloy Paste
White T
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Litowy/ FSS PAO/Estry 1 -40 +250 Biata pasta montazowa do wszelkich prac
montazowych. Pozostawia cienki film smarny.
Zapobiega mikrokorozji ciernej, jest odporna na
dziatanie wody.

Nieorganiczny/ | Mineralny/ 1 -30 Biata pasta montazowa do wszelkich prac

litowy Estry montazowych. Pozostawia cienki film smarny.

Zapobiega mikrokorozji ciernej, jest odporna na
dziatanie wody.

AEROZOLE

NAZWA PRODUKTU

ZASTOSOWANIE

SUCHE POWLOKI SMARNE

Molub-Alloy TF Spray

Czarna, sucha powloka smarna na bazie MoS,. Do wrzecion, prowadnic, fozysk slizgowych. Zakres
temperatur stosowania od -180°C do +450°C.

PASTY MONTAZOWE | ROZDZIELAJACE
Molub-Alloy Paste PL
Spray

Molub-Alloy Paste TA

Spray

Molub-Alloy Paste White T
Spray

SMARY

Molub-Alloy OG 936 SF

Heavy Spray
Tribol OG 500-0 Spray

OLEJE SMAROWE

Molub-Alloy CH 22 Spray
Rustilo WDP Spray

Tribol CH 1430 Spray
Tribol CH 1730/100 Spray
Tribol SHF Spray

Tribol WX Spray
Viscogen KL 3 Spray

Viscogen KL 23 Spray
Viscogen KL 300 Spray

Optileb F&D Spray

Tribol FG CH 32 Spray
Tribol FG CH 280 Spray
Tribol FG CH 1500 Spray

AW = Anti-Wear = Ochrona przed zuzyciem ciernym
EP = Extreme Pressure = Wysokie naciski powierzchniowe

FSS = State $rodki smarne
PAO = Polialfaolefiny
PTFE = Politetrafluoroetylen

Czarna pasta smarna i montazowa z MoS, do doktadnych potgczen, np. wciskanie tulejek, do oddzielania
materiatu obrabianego od narzedzia.

Srebrna pasta montazowa do wysokich temperatur stosowana jako pasta rozdzielajgca w potgczeniach
Srubowych, kotnierzowych.

Biata pasta montazowa do wszelkich prac montazowych a takze jako cienki film smarny. Zapobiega
mikrokorozji ciernej, jest odporna na dziatanie wody.

Mocno przylegajacy do powierzchni smar, bez rozpuszczalnikéw, do stosowania w warunkach ekstremalnych
obcigzen, w otwartych przektadniach, zebatkach, prowadnicach.
Przezroczysty, mocno przyczepny, smar do otwartych przektadni zebatych, powierzchni slizgowych.

Uniwersalny olej tancuchowy ze statymi srodkami smarnymi.

Srodek smarny, rozpuszczajacy rdze, zabezpieczajacy przed korozjg, przeznaczony do ogdlnego stosowania,
wypiera wilgoc.

Przezroczysty, nie zawierajacy statych srodkdw smarnych olej tancuchowy na bazie syntetycznej do pracy
w normalnych i wysokich temperaturach.

Przezroczysty, nie zawierajgcy statych $rodkéw smarnych, pétsyntetyczny olej tancuchowy do pracy
w normalnych temperaturach.

Przezroczysty, mocno przyczepny olej tancuchowy do wielkogabarytowych tancuchow w wilgotnym
Srodowisku.

Przezroczysty srodek smarny na bazie silikonu wykazujgc wysoka przyczepno$c. Stosowany w przemysle
tekstylnym, papierniczym, drzewnym, przy obrébce metali, przy przetwérstwie gumy i tworzyw sztucznych.
Przezroczyste, nie zawierajgce statych srodkéw smarnych oleje tancuchowe na bazie syntetycznej do pracy
w normalnych i wysokich temperaturach.

SRODKI DLA PRZEMYStLU SPOZYWCZEGO

Fizjologicznie neutralny olej do maszyn i urzadzen dla przemystu spozywczego do smarowania powierzchni
oraz czyszczenia. Posiada dopuszczenie NSF H1.

Fizjologicznie neutralne syntetyczne oleje fancuchowe. Przeznaczone do smarowania tancuchoéw, np.
w urzadzeniach do rozlewu napojoéw, urzgdzeniach pakujgcych. Posiadajg dopuszczenie NSF H1.

* Temperatura odnosi sie do dziatania statych srodkéw
smarnych
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KLIENT TECHNOLOGIA PRODUKT

Przywigzujgc duzg wage do niezawodnosci procesow
obrébczych, rozwineliSmy szerokg game wysokiej jakosci
cieczy obrobkowych. Aby mieC pewnoscC, ze spetniajg one
Panstwa wymagania, Castrol oferuje pomoc w doborze
produktu, wykorzystujgc rozlegtg wiedze oraz doswiadczenie
w ich aplikacji w réznych gateziach przemystu.

Nasze produkty pozwalajg uzyskaé wyzszg jakosc,
produktywnos¢ oraz redukcje ogolnych kosztéw produkcii,
a takze poprawe bezpieczenstwa pracy.



OLEJE
OBROBKOWE

Nasza obszerna oferta wysokiej jakosci

chtodziw obrébkowych spetnia
wymagania wszystkich typoéw obrabiarek
oraz wszystkich rodzajow obrobek
skrawaniem. Dzieki zastosowaniu
naszych produktéw mozna uzyskac
zwiekszenie produktywnosci, wyzszg
jakosci obrabianych detali,

a takze poprawe bezpieczenstwa pracy.
W tym celu rozwineliSmy innowacyjna,
pozbawiong olejdw mineralnych serie
produktow na bazie estrow oraz
polimeréw. Dzigki wynikom najnowszych
badan oraz posiadanej technologii
mozemy, zaoferowa¢ Panstwu produkty
umozliwiajgce zwiekszenie wydajnosci
oraz obnizke kosztéw dzieki mniejszemu
zuzyciu sprzetu.

Nasze chtodziwa obrobkowe dzielg sie
na:
e Chlodziwa mieszalne z wodg

na bazie olejébw mineralnych oraz

wysoko  rozwinietej technologii
estrow.

e Syntetyczne ciecze chiodzace
mieszalne z wodg

-przezroczyste roztwory nie
zawierajgce olejow mineralnych.

e Chtodziwa nie mieszalne z wodg
miedzy innymi oparte na bazie
najnowszej generacji olejow
hydrokrakowanych z EHVI
(Extreme High Viscosity Index) lub
wysoko  rozwinietej technologii
estrow.

PRZEMYStOWE
SRODKI MYJACE

Niegdys postrzegane jako zto konieczne,
przemystowe srodki myjgce staty sie
istotnym elementem wielu procesow
wytworczych. Aby zagwarantowac
odpowiednig jakos¢, funkcjonalnosé oraz
trwatos¢ detali, a takze, aby uzyskac
niezbedng czystosc powierzchni
potrzebng w  kolejnych  procesach
technologicznych, obrdbce cieplnej czy
galwanicznej, nanoszeniu powtok
lakierniczych, w ciggu ostatnich lat
znaczgco wzrosty wymagania dotyczgce
czystosci detali. Zwracamy uwage na to,
aby srodek do mycia byt kompatybilny
z innymi  produktami  stosowanymi
w procesie produkcji, co pozwala
osiggna¢ wyzszg efektywnosci procesu
przy jednoczesnym obnizeniu kosztéw.

SRODKI OCHRONY
CZASOWEJ

Z Kkorozjg metali mamy do czynienia

praktycznie codziennie. Ryzyko
powstawania korozji wystepuje na
kazdym etapie wytwarzania, dotyczac

zarobwno materiatdbw  bazowych, jak
i wyrobow gotowych, a jej pojawienie sie
zawsze jest kosztowne i obniza nasze
zyski. Od wielu lat badamy zjawisko
korozji oraz skupiamy uwage na tym jak
mu  zapobiegac. Pomozemy Wam
poradzi¢ sobie z ryzykiem wystgpienia
korozji oraz zwiekszy¢ bezpieczenstwo
na stanowiskach pracy poprzez
zastosowanie produktéw na bazie wody,
Srodkow pozbawionych zZwigzkow
aromatycznych, nie zawierajgcych
rozpuszczalnikbw. Zabezpieczajg one
przed korozjg detale oraz komponenty
podczas procesu produkcyjnego, na czas

transportu, magazynowania czy montazu.

OLEJE
HARTOWNICZE

Oleje hartownicze Castrol z serii
lloquench mogg by¢ stosowane
w  réznych obszarach aplikaciji.
Zapewniajg  uzyskanie = wymaganej
twardosci oraz  wysokiej  jakosci
powierzchni detali
o] skomplikowanych ksztattach
i wielkosci. Wysoka stabilnos¢

termiczna oraz ponadprzecietna stata
zdolno$¢ hartowania, a takze mate
wynoszenie oleju, w potgczeniu z dtugg
zywotnoscig kapieli gwarantujg
szczegolnie ekonomiczne stosowanie.

EMULSJE | OLEJE
DO OBROBKI
PLASTYCZNEJ

Obrobka plastyczna staje sie coraz
bardziej istotna w poréwnaniu do
technologii skrawania, szczegdlnie tam,
gdzie zmniejszenie ilosci operacji lub
iloSci materialu odpadowego moze
znacznie zwiekszy¢ wydajnosc procesu.
Castrol koncentruje sie na rozwijaniu
produktow do obrébki plastyczne;.
Oferujemy nowatorskg obszerng grupe
wysoko jakosciowych produktéw do
obrébki plastycznej z serii lloform wraz
z globalnym doswiadczeniem oraz
technicznym wsparciem.
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OLEJE OBROBKOWE EMULGUJACE Z WODA

NAZWA
PRODUKTU

ZAWARTOSC OLEJU
MINERALNEGO (%)
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OLEJE OBROBKOWE

ESTRY/DODATKI EP

WARTOSC PH PRZY 5%

9,7

9,2

9,5

9,6

9,2

8,9

8,9

9,1

8,9

9,0

9,2

8,8

9,0

9,0

9,3

9,6

9,5

Przezroczysta

Mleczna

Mleczna

Przezroczysta

Mleczna

Mleczna

Mleczna

Mleczna

Mleczna

Mleczna

Mleczna

Przezroczysta

Przezroczysta

Mleczna

Mleczna

Mleczna

Pot-
przezroczysta

ZALECANE STEZENIE

ROBOCZE (%)

5-8

4-10

4-10

3-8

0,21

6-10

6-10

10-20

5-10

4-10

5-12

6-10

5-10

6-10

6-15

FAKTOR DLA
REFRAKTOMETRU

2,8

1,0

0,9

1,9

1,0

1.1

1,0

1,0

1,0

1.1

1.1

11

1,0

1,9

1,0

2,0

ZAKRES TWARDOSCI WODY

3-20

3-20

3-20

6-56

5-20

8-40

5-40

5-20

5-20

5-20

3-25

5-15

5-30

3-45

10-30

5-45

3-45

ZELIWO SZARE

<

AN

STALE NISKOSTOPOWE

STALE WYSOKOSTOPOWE

STOPY ALUMINUIM

STOPY MAGNEZU

METALE KOLOROWE

Potsyntetyczna ciecz obrobkowa do
szlifowania stali i obrébki zeliwa.

Ciecz obrébkowa do szlifowania stali
i obrobki nisko i $redniostopowych stali
oraz zeliwa szarego.

Bezborowa ciecz obrobkowa, do
obrobki nisko i Sredniostopowych stali
oraz stopow aluminium.

Potsyntetyczna ciecz obrobkowa do
szlifowania stali i obrobki zeliwa.

Do operacji odcinania kropli szkta
w produkcji butelek i stoikow. Zapewnia
doskonate smarowanie rynny
w automatach szklarskich.
Potsyntetyczna ciecz obrobkowa do
obrébki zeliwa, stopéw aluminium oraz
nisko i sredniostopowych stali.

Ciecz obrébkowa przeznaczona do
ogolnej obrobki skrawaniem stopow
aluminium, metali kolorowych, stali.
Ciecz obrébkowa nie zawierajgca boru
oraz amin do obrobki stopow aluminium
oraz nisko i $redniostopowych stali.
Ciecz obrébkowa nie zawierajgca boru
ani amin do obrébki stopdéw aluminium
oraz nisko i Sredniostopowych stali.
Ciecz obrébkowa nie zawierajgca boru
ani amin do obrébki stopéw aluminium
oraz nisko i sredniostopowych stali oraz
metali kolorowych.

Ciecz obrébkowa nie zawierajgca boru,
wykazujgca odpornos¢ na skazenia
mikrobiologiczne.

Ciecz obrobkowa do obrobki stopow
aluminium oraz nisko
i Sredniostopowych stali.

Do ogdlnej obrobki skrawaniem stopow
aluminium oraz nisko
i Sredniostopowych stali.

Ciecz obrobkowa nie zawierajgca boru,
do obrébki stopow aluminium oraz
niskostopowych stali.

Potsyntetyczny koncentrat zawierajgcy
olej mineralny. Przeznaczony przede
wszystkim do obrobki stopéw aluminium
oraz nisko i sredniostopowych stali.
Ciecz obrobkowa nie zawierajgca boru,
chloru ani biosydéw do obrobki stopédw
aluminium oraz stali stopowych.

Nie zawierajgca boru ciecz na bazie
estrow, do obrobki stopéw aluminium
oraz stali.



OLEJE OBROBKOWE EMULGUJACE Z WODA

ZALECANE STEZENIE
ZAKRES TWARDOSCI
STALE NISKOSTOPOWE
STALE WYSOKOSTOPOWE
METALE KOLOROWE
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2| Przezroczysta Potsyntetyczna, ciecz obrobkowa do

szlifowania stali oraz do obrobki

zeliwa

oraz nisko i sredniostopowych stali.

30 - - 9,5 Przezroczysta 48 12 | 540 v |v v - | - - Potsyntetyczna, bezborowa ciecz
obrébkowa do szlifowania stali,
obrobki zeliwa oraz nisko
i Sredniostopowych stali.

39 v | - 91 Poblprzezroczysta | 6-10 = 1,0 545 v v v | v - v Ciecz obrébkowa do obrobki stopow
aluminium, metali kolorowych oraz
stali. Moze by¢ stosowana do
szlifowania.

47 v - 9,1 Mleczna 712 | 1,0 |10-75| v | v - v v | ¥ | Ciecz obrébkowa nie zawierajgca
boru ani amin do obrébki stopow
aluminium oraz nisko
i Sredniostopowych stali.

40 | v v 8,9 mleczna 515 1,1 540 v v v | v v v Ciecz obrébkowa do ciezkiej obrobki
stopéw aluminium, metali kolorowych
oraz stali. Moze by¢ stosowana do
szlifowania bezklowego.

27 v/ ¥ 9,3 Przezroczysta 48 13 |5-40 v |v v - | - - Potsyntetyczna ciecz obrébkowa, do
szlifowania stali oraz do obrobki
zeliwa i nisko i $redniostopowych stali.

0 v | - 93| Mleczna 1-8 - 515 | v v v v | - ¥ Olejowa faza systemu ,Castrol

Multipack metalworking fluid system”

pozwalajacego na maksymalne

wydtuzenie eksploatacji chtodziwa.

Hysol 31 BF

Hysol 39 CBF

Hysol ABF 12

Hysol AL/F

Hysol DC 30

Hysol EM 400

Hysol MB 10 BF K] - - 9,5 Przezroczysta 510 2,0 545 v v v | v | - - Podlsyntetyczna ciecz obrdbkowa
w szczegolnosci do obrébki zeliwa
oraz szlifowania nisko
i Sredniostopowych stali.

Hysol MB 50 50 v | v 19,7 Mleczna 5-10 1,0 1050 v v v | v | - v | Olej obrobkowy polecany do obrobki

stopéw stali oraz stopéw aluminium
spotykanych w przemysle lotniczym
i motoryzacyjnym.

35 | - | v 9,0 Przezroczysta 48 11 5-20 v v v | - - | - | Potsyntetyczna ciecz obrobkowa do
szlifowania stali oraz do obrébki nisko
i Sredniostopowych stali oraz zeliwa.

35 - | - 9,6| Przejrzysta 410 | 1,1 10-35 v v | v | - | - - | Polsyntetyczna ciecz  obrébkowa

mleczna w szczegolnosci do obrébki zeliwa
oraz szlifowania nisko
i Sredniostopowych stali.

28 | - ¥ 9,1 Przezroczysta 48 15 320 v v v - -| - | Potsyntetyczna ciecz obrobkowa do
szlifowania stali oraz do obrobki
nisko/$redniostopowych  stali oraz
zeliwa.

41 v v 19,0/ Mleczna 412110 320 v v | v v - v | Ciecz obrobkowa do obrébki nisko,
Srednio i wysokostopowych stali, stali
nierdzewnych oraz stopéw aluminium.

37 v | v 9.3 Mleczna 412 11 320 v v | v v - v Ole obrébkowy polecany do obrobki
nisko, $rednio i wysokostopowych
stali oraz lotniczych stopow
aluminium.
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SYNTETYCZNE CIECZE OBROBKOWE

MATERIALY
NAZWA PRODUKTU | KONCENTRAT EMULSJA OBRABIANE ZASTOSOWANIE

ROBOCZE (%)
FAKTOR DLA
REFRAKTOMETRU
METALE KOLOROWE

WARTOSC PH PRZY 5%
ZALECANE STEZENIE
ZAKRES TWARDOSCI WODY
STALE NISKOSTOPOWE
STALE WYSOKOSTOPOWE
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ZELIWO SZARE
STOPY ALUMINUIM
STOPY MAGNEZU
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Syntilo 34 0 - 9 | Przezroczysta 5-7 1,6 | 822 Nie zawierajgca boru ciecz obrobkowa
do operacji szlifierskich stali, tytanu,
zeliwa.

Syntilo 75 EF 0 | - | 95- Przezroczysta 310 | 20 | 230 | v v v - - - Nie zawierajgca boru ciecz obrébkowa

_ 10,5 do operaciji szlifierskich stali, zeliwa.

Syntilo 81 BF 0 - |91  Przezroczysta 35|15 220 v v | v - - - Nie zawierajgca boru ciecz obrobkowa

_ do operacji szlifierskich stali, zeliwa.
Syntilo 81 E 0 v | 93  Przezroczysta 35 15 220 v v v |-|- - Ciecz obrobkowa do  operacji
_ szlifierskich stali, zeliwa.

Syntilo 2000 0 | - 9,0 Przezroczysta 220 1,7 220 v | v |vY - - - Uniwersalna ciecz obrobkowa do
operacji szlifowania, honowania stali
i zeliwa a takze do ciezkiej obrdbki
skrawaniem detali wykonanych ze stali.

Syntilo 9913 0 - | 74  Przezroczysta 6-10 | 14 210 - - |v v - - | Nie zawierajgca boru ciecz obrobkowa
o neutralnym pH do ciezkiej obrobki
skrawaniem stopow lotniczych
aluminium oraz tytanu.

Syntilo 9930 BF 0 | - | 8,6 Przezroczysta 48 19 023 v v v v -|-|Nie zawierajgca boru ciecz obrébkowa

do operacji szlifierskich stali, Zzeliwa,
a takze innych rodzajow obrébki.

Syntilo 9954 0 v | 8,7 | Przezroczysta 415 14 217 v v | v - - - | Ciecz obrobkowa do szlifowania i do
ciezkiej obrobki skrawaniem detali
wykonanych ze stali.

Syntilo CR 4 0 | - 92 | Przezroczysta 5-6 14 320 - | - - - - - Nie zawierajgca boru ciecz obrébkowa
ze specjalnymi inhibitorami do
szlifowania weglikow. Zapobiega
wyptukiwaniu kobaltu.

Syntilo CR 68 0 v | 8,7 | Przezroczysta 2-4 24 1320 - - |- -1 - - Ciecz obrobkowa ze specjalnymi
inhibitorami do szlifowania weglikow.
Zapobiega wyptukiwaniu kobaltu.

0 | v 92 Przezroczysta 23 12 | 220 v v |v - |- - Syntetyczna ciecz przeznaczong przede
wszystkim do operacji szlifowania stali

ilo MR 81 BF 0 - |91  Przezroczysta 35|15 220 v v | v - - - Nie zawierajgca boru ciecz obrobkowa
do operaciji szlifierskich stali, zeliwa.
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OLEJE OBROBKOWE
NIE EMULGUJACE Z WODA
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OGOLNA OBROBKA
CareCut ES 1 27 1240 1b | v |- |Y | v - - - Olej do obrébki skrawaniem na bazie estrow o wysokiej temperaturze

zaptonu. Posiada doskonate wiasnosci smarne.

llocut 154 35 >1900 19 v |- v - |- - - Olejdo ogdlnejobrébki sredniostopowych stali i metali niezelaznych.
ST ERIHEAN[ 25 215 1b v - v - - | - |V Ole do ogdinej obrébki, wiercenia stali stopowych, stopéw tytanu,
Lite aluminium, zeliwa.
RV WEINN[O 40 282 1b v - v - -|- v Olegj do ogdinej obrobki, wiercenia, nacinania kot zebatych stali
Plus wysokostopowych, stopéw tytanu, zeliwa.
EENNERCECIGNNeN 8 161 b v - v - - - Y| Olejdo honowania szlifowania i wiercenia precyzyjnego, stopdw tytanu,
Super Lite zeliwa, stopow aluminium, metali kolorowych
R TERINSAN[ 16 173 1b v - v - -| - v Ole do obrobki ogéinej, wiercenia, szlifowania stali stopowych, stopdw
Ultra Lite tytanu, aluminium, zeliwa, metali kolorowych
Variocut C 215 15 | 160 - - - v v v | -] - Oledo ogdlnejobrobki skrawaniem i wiercenia.
Variocut C 335 37 1220 4 v v vV VYV - -] -0l do obrobki skrawaniem $redniostopowych stali

w wielowrzecionowych automatach, do frezowania obwiedniowego
zebow oraz nacinania gwintow.

Variocut C 429 18 1197 1b v | - v | v | - - - Uniwersalny olej do ogolnej obrébki skrawaniem stopéw aluminium.
Variocut C 462 22 204 1b v - |v - - -]- 0lej do ogolnej obrébki skrawaniem metali kolorowych oraz

niskostopowych stali.
GLEBOKIE WIERCENIE

15 >150| 4c v | v | v | v vV | Y v Olej o wysokiej wydajnosci z dodatkami chloroparafiny do gtebokiego
wiercenia trudnych stopéw gtowicami wiertarskimi BTA i Ejector.

11 >150, 4c v |v | - - -] - - Ole do glebokiego wiercenia oraz do ogdlnej obrébki zeliwa, nisko
i Sredniostopowych stali.

13,6/>150 4c |v v | v v | - | - v | Oleje do gtebokiego wiercenia do stali, stali nierdzewnych w trudnych
warunkach.

Variocut G 485 11 146 4c v v | v v - - | Y  Olejdo gtebokiego wiercenia stali wysokostopowych oraz do szlifowania

- tarczami CBN w petnym materiale, szlifowanie powierzchni, rowkéw,

kulek tozyskowych z duzymi predkosciami.

skrawaniem, w aplikacjach gdzie wymaga sie od oleju bardzo dobrych
witasnosci smarnych.

Honilo 989 29 >109 1a v - |- Y v -] - 0lej do honowania i obrobki wykanczajgcej dla stali i aluminium.
Zapobiega plamom, gdy siarkowane osetki sg stosowane, takze do
regeneracji pracujgcych olejow Honilo.

HONOWANIE
Honilo 171 10,4 140 4c v | v v |- - v - Olej do honowania, obrobki wykanczajgcej, gdy wymagana jest wysoka
jako$¢ obrébki, np. precyzyjna obrébka skrawaniem na automatach
tokarskich, do stali oraz metali niezelaznych.
42 >125 1a - | - v -1 - - Ole do honowania i do bardzo doktadnej obrébki skrawaniem, gdy L
wymagana jest standardowa jako$¢ obrébki, do stali oraz zeliwa. ;
85 140 1b v |v - ¥ | - -] - Olej obrébkowy do operacji szlifowania szczegdlnie polecany do g
szlifowania przy uzyciu tarcz CBN takich materiatéw jak NIMONIC, m
INCONEL. 2O
43/140| 1 v |- - v -] - - Oleje do honowania i obrobki wykanczajgcej, do standardowych operacji 1
dla stali i metali niezelaznych. 8
49/136| 1 v | - -] - -|- - Olejdohonowania, obrébki wykanczajacej, do bardzo doktadnej obrébki I
=
L
-
- o




OLEJE OBROBKOWE
NIE EMULGUJACE Z WODA

TEMPERATURA ZAPLONU

KOROZJA NA MIEDZI
SIARKA AKTYWNA
SIARKA ZWIAZANA

LEPKOSC PRZY 40°C
(3h/100°C)

FOSFOR

SZLIFOWANIE
9 216 1b | v - v v | - - - Olej do szlifowania i obrébki wykanczajgcej na bazie estréow o wysokiej
temperaturze zaptonu pozwalajgcy osiggna¢ wyzsza wydajnoseé.
VNl ligeR o [olN 77 168 1a - - - - Y - - Ole do szlifowania weglikdbw wolframu, szczegdlnie wrazliwych na
wyptukiwanie kobaltu. Opracowany na bazie hydrokrakowanego oleju
o bardzo wysokim wskazniku lepkosci (EHVI).
2

Variocut G 500 22 206 1b v - v | v - - - Do szlifowania rowkéw np. wiertet, frezéw. Odpowiedni dla tarcz
karborundowych.

VZl ol Ne:00Ns[olm 89 >160 1b v v v v - - - Olej o wysokiej temperaturze zaptonu do szlifowania z duzymi
predkosciami, nacinania zebow, szlifowania zebdw przy petzajacym
posuwie, na bazie oleju hydrokrakowanego o wysokim wskazniku lepkosci
(EHVI). Odpowiedni dla tarcz CBN.

VET ol gC AN [0l 144 206 1b v v v v - - - Ole do szlifowania z duzymi predkosciami, posuwem pefzajgcym oraz
szlifowania uzebien. Odpowiedni dla tarcz CBN.
9

Variocut G 650 HC 1170 1 v v v v - - - Ole o wysokiej temperaturze zaptonu pozwalajgcy zwiekszy¢ wydajnosé
do szlifowania z duzymi predkosciami, nacinania zebdw, szlifowania
zebdw posuwem petzajgcym, do wiercenia, ciecia. Opracowany na bazie
oleju hydrokrakowanego o wysokim wskazniku lepkosci (EHVI).

PRZECIAGANIE, ROZWIERCANIE

17 >140 1b v | - - - - v - Wysokowydajny olej z chlorowanymi dodatkami do operacji przeciggania
oraz nacinania két, do stali, stali nierdzewnej oraz stopow niklu.

11 154 4c v v v v - | - - Olg do przeciggania oraz diutowania stali ulepszanych ciepinie oraz
metali niezelaznych.

20 185 1 v - v | Y - - -|Ole do frezowania obwiedniowego, przeciggania rowkéw wpustowych,
przeciggania, szlifowania, dtutowania két zgbatych.

22 169 4c v v v v | - - | Y Wysokowydajny olej do przeciggania oraz obrébkowy do nacinania kot
zebatych do stali oraz stali nierdzewne;.

22 202 1a v - ¥ - | v -|- Wysokowydajny olej do przeciggania oraz nacinania kot zebatych
z wysokiej klasy dodatkami do stali oraz stali nierdzewne;.

15 >140 2b v v v | v v - - Wysokowydajny olej do przeciggania, wiercenia lufowego, oraz nacinania

Variocut B 46 TC

CIECZE | OLEJE DO SMAROWANIA MGLOWEGO

két zebatych do stali oraz stali nierdzewnej.

27 194 1a - - - Nie mieszajgca sie z wodg ciecz obrobkowa na bazie bioalkoholi do
smarowania mgtowego, przeznaczona do obrobki stopéw aluminium.

Hyspray E 2000 28 240 1b v - v v - - - | Nie mieszajgca sie z wodg ciecz obrobkowa na bazie syntetycznych
estrow do smarowania mglowego, przeznaczona do obrébki
wysokostopowych stali oraz metali niezelaznych.
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OLEJE OBROBKOWE
NIE EMULGUJACE Z WODA

PRODUKTU

TEMPERATURA ZAPLONU

KOROZJA NA MIEDZI
SIARKA AKTYWNA
SIARKA ZWIAZANA

LEPKOSC PRZY 40°C
(3h/100°C)

FOSFOR

OLEJE UNIWERSALNE

llocut 330 26 204 4 v | v |v v v - Vv Mineralny olej przeznaczony do ogolnej obrobki skrawaniem
wysokostopowej stali oraz operacji szlifowania, gtebokiego wiercenia,
przeciggania, nacinania kot zebatych.

llocut 522 MP 22 208 1a - - v v - - - Uniwersalne oleje o wszechstronnym zastosowaniu, szczegodlnie do
llocut 532 MP 32 200 1a - - v v - - -  automatow tokarskich oraz prostych operacji obrobczych, do stali oraz
llocut 546 MP 46 200 1a - - v v - - - metaliniezelaznych. Mogg by¢ stosowane jako ciecze hydrauliczne typu
HLP-D nie zawierajgce metali ciezkich.
OLEJE DO OBROBKI ELEKTROEROZYJNEJ
26 106 1b - - -|- - - - Niezawierajgce dodatkéw, odporne na starzenie oraz dobrze filtrowalne
20 104 1 - - - - - |- |- dielektryki przeznaczone do stosowania w drgzarkach elektroiskrowych.
llocut EDM 401 39 123 1b - - - - - - - llocut EDM 180 jest przeznaczony do obrobki doktadnej, wykanczajgcej
i zgrubnej. llocut EDM 200 oraz EDM 401 do obrobki wykanczajacej
i zgrubnej. Ze wzgledu na niskg lepkos¢, olej llocut EDM 401 moze by¢
stosowany do szlifowania weglikdw.

PRZEMYStLOWE SRODKI MYJACE
Eéévgﬁmu M§$€R|A ZASTOSOWANIE

ZAKRES TEMPERATUR
PRACY (°C)

OLEJE OBROBKOWE O
MALEJ LEPKOSCI

OLEJE OBROBKOWE O
SREDNIEJ LEPKOSCI
OLEJE OBROBKOWE DO

CIEZKIEJ OBROBKI
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ZANURZENIE
ULTRADZWIEKI
NATRYSK

KOMORA ZATAPIALNA
WYSOKIE CISNIENIE
ALUMINIUM

METALE KOLOROWE
EMULSJA
PASTY/WOSKI
CZASTKI, SCIER

WODNE SRODKI MYJACE DO MYCIA MIEDZYOPE
v -V vV ViV v

Techniclean D 890 REKRECIIE{IMRZ - - Do mycia zanurzeniowego
i ultradZzwiekowego réznych metali.

Techniclean HP 932065 - -|vV vV vV IV VYV Srodek myjacy do wysokich ci$nien.

Techniclean MP 2 EEEEEGIE (AR ARARARARN RSN v - - - Uniwersalny srodek myjacy. Nie zawiera
soli nieorganicznych.

Techniclean S 9 11,2|125-50 - - |V vV V|V VvV VvV VIV - - - | v | Srodek myjacy do wysokich ci$nien. Do
wody miekkiej i twardej, brak biatych
osadow i plam.

99 2070 - |- vV V|V VI VIV VIV - - | - v Srodek myjgcy do detali ze stali
i aluminium.
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I CEE RSP 105 45-70 - | - v v - YV - - |V V v - - v Do mycia detali stalowych przed
LGRSy 10,7 20-80 - - v vV - |V - - V| V - - | v/ | obrdbka cieplna.
v v - v v v v v

ACTQLICCERMAUNE 9.3 40-70 - - - - - | v | Uniwersalny s$rodek myjgcy do myjek
natryskowych.




PRZEMYStOWE SRODKI MYJACE
P B ) R e

ZAKRES TEMPERATUR

PRACY (°C)
OLEJE OBROBKOWE O

WARTOSC pH PRZY 5%
KOMORA ZATAPIALNA
METALE KOLOROWE
MALEJ LEPKOSCI

OLEJE OBROBKOWE O
SREDNIEJ LEPKOSCI
OLEJE OBROBKOWE DO
CIEZKIEJ OBROBKI

ZANURZENIE
ULTRADZWIEKI
NATRYSK
ALUMINIUM
PASTY/WOSKI
CZASTKI, SCIER

mEN \\VYSOKIE CISNIENIE
EMULSJA

WODNE SRODKI MYJACE Z OC
Extra FF
GG ICEET SRR 10,3 20-80 - - v v v v - - vV YV v - - v Do mycia ostatecznego detali stalowych
_ w myjkach natryskowych.
Techniclean S-RP 9 40-70 - - V| V| - VvV VvV V.V YV - - - v' Mleczna emulsja myjgca na bazie oleju,
_ czasowa ochrone antykorozyjng.

e

9
Techniclean SF 9 2080 - - YV V| - v vV - Vv Y - - - - | Do miedzyoperacyjnego i ostatecznego
mycia detali oraz = komponentow
wykonanych z ré6znych metali.

RONA ANTYKOROZYJNA
Vi - v v

v - - - v | Do mycia ostatecznego réznych metali
w myjkach natryskowych.

<

WODNE SRODKI MYJACE DO SILNYCH ZABRUDZEN

Techniclean MP 120 3080 v v v v - vV vV - VvV VYV v v | v v Alkaliczny, wszechstronny  s$rodek
Flex myjacy.

ACEONEEEL DG 13,1 2090 v - v vV - vV - - vV VY v v - v | Wysokoalkaliczny, nie  zawierajgcy
krzemianéw oraz zwigzkéw
powierzchniowo czynnych.

EE ———

) < ! RODZAJ
NAZWA ° |z 9 ZASTOSOWANIE | \\~eis ZABRUDZENIE ZASTOSOWANIE
PRODUKTU e = >

z

8 | o

o | o o a

< = ~ w w w

oL e 5 £ = z _|2g

s = § w e) o5 |oa

< [No = = X X5 X0 14
= z | & K S 290 |5 (< (4
= L w WS = oY |9a |5 |O
g > z (=[O s (2 xa |20 (8 |@

& s (== o NN o ¥ |« |8uw|ZS :

w o) Z = N |o |loX Z |w S |O 42 |0y s <

o .o |o© xri< |22 s |2 Qluplus |z (5

z (22 18 |BIZI5(GEIRISIE |2 |492|4t 2 [

F [E» [NB S[3lox|h |2 [G|eS|ac]|a |D
SRODKI MYJACE NA BAZIE WEGLOWODOROW
Techniclean AS 62 [RV2I-Y4 - viviv, - v|v| v - v v v - Odaromatyzowany, prawie bez zapachu.
Techniclean AS >101 85 v v viv| - viv| v - v v | V|- Odaromatyzowany, wolno odparowujacy
105 weglowodor, zgodny z EU VOC Directive.
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NAZWA PRODUKTU STEZENIE | WARTOSCpH | ZASTOSOWANIE
(%) PRZY 5%

POMOCNICZE SRODKI CZYSTOSCI
Techniclean FC Plus 0,5-5 12,3 Srodek o duzej sile dziatania do mycia mocno zabrudzonych podidg.

Techniclean MOP - - Bezzapachowy, niepylgcy sie granulat absorbujacy oleje, emulsje, wode

Turbo tugi, kwasy z podidg.

Techniclean MTC 43 1-3 8,5 Srodek do mycia, lekko i mocno zabrudzonych uktadéw chiodzacych oraz
maszyn.

OLEJE OBROBKOWE




SRODKI OCHRONY CZASOWEJ

OCHRONA
CZASOWA

NAZWA
PRODUKTU
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TEMPERATURA ZAPLONU

RODZAJ WARSTWY

ZAWARTOSC SRODKA

POWEOKOTWORCZEGO (%)

GRUBOSC WARSTWY (um)

PRZY SKLADOWANIU
WEW. (W MIESIACACH)

PRZY SKLADOWANIU ZEW.

(W MIESIACACH)
CZAS SCHNIECIA PRZY 20°C

SRODKI ANTYKOROZYJNE NA BAZIE ROZPUSZCZALNIKA

Rustilo 5905 Alkohol
dwuacetonowy
Izoparafiny
D
Rustilo 181 Benzyna
lakowa
Rustilo 4135 HF  [AETs[[e}Wele[ely
pozbawiony
aromatow
RUS{[oEmIRI Rl \Weglowodor
pozbawiony
aromatow
Rustilo DW 100  REls[[e}Wele[el
pozbawiony
aromatow
RUEAMUEIODY |zoparafiny
RUSAMNAA(0D Y |zoparafiny

RUEAMNIXI0PY |zoparafiny

RUE[AMUERDY |zoparafiny

Rustilo DW 330  RUETe[lelWVelele]3

pozbawiony
aromatéw
Rustilo DW 370
Rustilo DW 950

Weglowodor
pozbawiony
aromatow

Weglowodor

Benzyna
lakowa
Benzyna
lakowa
Benzyna
lakowa

Rustilo DWX 30
Rustilo DWX

Rustilo DWX 32

b.d.
n.d.

= Brak danych
= Nie dotyczy

65

63

40

113

91

>61

58

58

58

60

>62

>62

42

>38

>38

>38

Oleista

Wazelinowa
Mocna,

wazelinowa
Wazelinowa

Cienka,
thusta

Brak

Brak
Oleista
Oleista,
wazelinowa
Wazelinowa
Mocna,

wazelinowa

Wazelinowa

Brak

Wazelinowa

Wazelinowa

Wazelinowa

75

50

10

1"

30

24

40

31

20

30

5 | bd.
0,6-1 | 8-12
20-40 | do 8-

10 lat
225 12

0,5-0,8 2-6
1,215/ 12
355 | 3

3 12415
0,6-1 812
7 24
46 | 18
0,6-1 | 8-12
2 12
4 18

n.z.

b.d. nd. -
36 60 vV
12- 1 60 | -
24
3 90 | -
nz. 60 | -
- 30 @ -
4-6 40 | -
1 90 @ -
36 80 -
36 40 @ -
12 1120 | -
9 90 | -
- 20 | -
36 30 V
6 60 v
9 90 v
= Nie zalecany

ZASTOSOWANIE

Srodek montazowy i antykorozyjny do

zabezpieczania  cylinderkow i innych
elementéw ukfadu hamulcowego.
Wypiera wode i pozostawia warstwe

ochronng, $rednioterminowa ochrona detali.
Do dtugotrwatej ochrony.

Wypiera wode i pozostawia
ochronng, zgodny =z dyrektywg
Zapewnia dtugoterminowg ochrone.
Wypiera wode i pozostawia warstwe
ochronna. Zapewnia Srednioterminowg
ochrone przy sktadowaniu wewnatrz.

warstwe
UE-VOC.

Wypiera wode, nie pozostawia warstwy

ochronne;j.

Wypiera wode i pozostawia warstwe
ochronng, $rednioterminowa ochrona detali.
Wypiera wode i pozostawia warstwe
ochronng, krétkotrwata ochrona
antykorozyjna.

Wypieraja wode i pozostawiajg warstwe
ochronng, $rednioterminowa ochrona detali.

Wypiera wode i pozostawia warstwe
ochronng, zabezpiecza na bardzo dtugi okres.

Wypiera wode i pozostawia warstwe
ochronng, dtugoterminowa ochrona detali.

Wypiera wode,
ochronne;j.

Wypiera wode i pozostawia warstwe
ochronng, $rednioterminowa ochrona detali.

nie pozostawia warstwy

Wypiera wode i pozostawia warstwe
ochronng, dtugoterminowa ochrona detali, do
transportu morskiego.
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SRODKI OCHRONY CZASOWEJ

OCHRONA
NAZWA w ) CZASOWA o ZASTOSOWANIE
PRODUKTU e |2 < |E o
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OLEJE ANTYKOROZYJNE
Brayco 589 Syntetyczny 14 | 226 - - - - - - - | Olej do ochrony silnikéw
turbo$migtowych
i turboodrzutowych. Spetnia
wymogi MIL-PRF-7808.
Rustilo 652 Mineralny 52 | 190 | Oleista 100 3-5 6-9 n.z.  nd. - | Olejantykorozyjny o duzej
lepkosci.
Rustilo 4163 Mineralny 7 110 | Oleista 100 2 12 n.z. nd. | - | Olejantykorozyjny o niskiej
lepkosci.
RUBNE NP @ Mineralny n.d. 104 = Woskowata 100 zalezna 36-60 24 | nd. | - | Olejowtasnosciach
od tiksotropowych do
stezenia diugoterminowej ochrony.
Rustilo TRB Mineralny+VCl | 13 | 145  Oleista 100 2-3 S5latw | nz. | nd. | - | Olejantykorozyjny z lotnymi
szczelnych inhibitorami korozji. (VCI).
opak.
Rustilo 66 VCI Mineralny+VCl | 13 >130 Cienka, 100 2-3 5latw ' nz | nd. | -
oleista szczelnych
opak.
SRODKI ANTYKOROZYJNE NA BAZIE WODY
UK (WACEWAID] Mineralny 32 | n.d. Cienka, zalezna | zalezna @ zalezna | n.z. 60-240 - | Mineralny koncentrat.
emulgujgcy oleista od od od
stezenia | stezenia stezenia
Rustilo Aqua 21 Mineralny, 70 |>150 Cienka, zalezna | zalezna 8-12 n.z. 60-240 - | Emulgujagcy z woda olej
emulgujgcy oleista od od (20%) antykorozyjny.
stezenia | stezenia
Rustilo Aqua 30 Mikroemulsja n.d.  n.d. Wazelinowa 10 0,9 9 nd. | 30 - | Mikroemulsja gotowa do
uzycia ,ready to use“.
RUR{WACIEWFI Syntetyczny n.d.  n.d. Ultracienka | zalezna | zalezna | zalezna 'n.z. 30 - | Syntetyczny koncentrat.
emulgujgcy od od od
stezenia | stezenia stezenia

EMULSJE | OLEJE
DO OBROBKI PLASTYCZNEJ

NAZWA CHARAKTERYSTYCZNE
PRODUKTU MaTERIARY | ZASTOSOWANIE
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LEPKOSC PRZY 40°C
STAL WEGLOWA
STOPOWA | NIERDZEWNA
STAL

FOSFOR

ALUMINIUM
METALE KOLOROWE

PRZECIAGANIE DRUTOW

lloform BWN 320 150 | - v - - - - - v' | - | Olej do operacji przeciggania aluminiowych pretéw i drutow oraz do
0golnej obrdbki plastycznej. Do srednio ciezkich operacji plastycznych
aluminium oraz stopéw miedzi.

OLEJE OBROBKOWE




EMULSJE | OLEJE
DO OBROBKI PLASTYCZNEJ

NAZWA CHARAKTERYSTYCZNE
PRODUKTU MATERIALU | ZASTOSOWANIE

LEPKOSC PRZY 40°C
FOSFOR

STAL NIERDZEWNA
STAL CYNKOWA
ALUMINIUM

METALE KOLOROWE

OLEJE DO CIAGNIENIA | PIELGRZYMOWANIA RUR
v v

lloform CFX 300 320 V|V vV -V - - | - | Olej do obrobki plastycznej na zimno, do ciezkich operacji gtebokiego
przettaczania blach do 8 mm ze stali nierdzewnych i wysokostopowych.
Trudne procesy ciggnienia pretéw oraz rur.

lloform TDN 81 150 - v - v |- |v - v - - Zawierajgcy chloroparafine olej do pielgrzymowania rur na zimno (do
smarowania zewnetrznego) oraz do gtebokiego wyttaczania oraz
wykrawania oraz wyginania.

lloform TDN 86 Pasta - |v - v v v - v | - |- Zawierajgca chloroparafing pasta z dodatkami EP do ciezkich operacji
_ pielgrzymowania rur na zimno (do smarowania wewnetrznego).
OLEJE EMULGUJACE DO CIAGNIENIA | PIELGRZYMOWANIA RUR
nd. - |v v v - - | - | Olej emulgujacy w wodzie stosowany przy produkcji bezszwowych rur
cyrkonowych metodg pielgrzymowania. Takze do ciezkich operacji
pielgrzymowania (smarowanie wewnetrzne).

NAZWA CHARAKTERYSTYCZNE DANE
PRODUKTU _ MATERIAL | ZASTOSOWANIE

RURY KONSTRUKCYJNE

MASZYNOWE
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WARTOSC pH PRZY 5%
RURY KONSTRUKCYJE
ZAWARTOSC BORU
SDODATKI SMARNE
STAL NIERDZEWNA
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STAL CYNKOWA

OLEJE EMULGUJACE DO PRODUKCJI RUR

lloform TRS 6 24 | 4-8 9,2-97 vV v - vV v v' | Olej emulgujgcy stosowany przy produkcji zgrzewanych
precyzyjnych rur stalowych oraz cynkowanych ze stali
walcowanej na zimno i na gorgco.
nd. = Nie dotyczy VCI = Vapour Organic Compound = Lotne zwigzki organiczne
n.z. = Nie zalecany
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EMULSJE | OLEJE

DO OBROBKI PLASTYCZNEJ

NAZWA
PRODUKTU

CHARAKTERYSTYCZNE RODZAJ
DANE MATERIALU

LEPKOSC PRZY 40°C (mm?s)
FOSFOR

STAL NIERDZEWNA

STAL NISKOSTOPOWA

STAL CYNKOWA

ALUMINIUM

METALE KOLOROWE
DOBRA SEPARACJA OD
NARZEDZIA

OLEJE DO OBROBKI WYKANCZAJACEJ
- VIV -

lloform CFX 25 25 vV VIV - - v
lloform CFX 160 165 v v VvV - - VIV - - - v
lloform FST 4 117 v v v - vV VIV vV - v
lloform RN 430 40 -V - - -V VIV Y v

CHARAKTERYSTYCZNE DANE RODZAJ
MATERIALU

(NAVATTN
PRODUKTU
<
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WYTLACZANIE BLACH SAMOCHODOWYCH

nd. Viviv i viviviov o

lloform PN 951 HM

lloform PN 49 Rozpuszczalnk - | v - - | - vV VvV VvV YV

lloform PN 221 Rozpuszczalnik | - |[v |- - - vV vV V|V

lloform PN 403 Rozpuszczalnik @ - v - - | - - vV V| -
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OLEJE OBROBKOWE

ZASTOSOWANIE

Olej do obrébki plastycznej na zimno, do wielostopniowego
przeciggania drutdow, od bardzo matych do Srednich przekrojow,
do ttoczenia, wyttaczania czy rolowania gwintéw.

Olej do obrébki plastycznej na zimno, do trudnych operacji
doktadnego wykrawania, gtebokiego wyttaczania oraz zginania
blach do 20 mm.

Olej do obrobki plastycznej do doktadnego wykrawania detali
stalowych oraz gtebokiego wyttaczania blach stalowych.

Olej do obrébki plastycznej, do operacji wykrawania,
dziurkowania i zwijania blach.

ZASTOSOWANIE

Naktadany na goraco, powyzej 60°C, wysokojakosciowy $rodek
smarny, na bazie estréw, do stosowania w walcowniach blach.
Pozostawia na powierzchni suchy w dotyku film smarny.

SZYBKOODPAROWUJACE OLEJE DO WYKRAWANIA

Olej do wykrawania réznych metali z dodatkami poprawiajgcymi
zwilzalno$¢ oraz wtasnosci smarne.

Olej do wykrawania stali transformatorowych.
Olej z dodatkami estrow do wyttaczania ptaskich blach
aluminiowych.



EMULSJE | OLEJE
DO OBROBKI PLASTYCZNEJ

PRODUKTU DANE MATERIALU

LEPKOSC PRZY 40°C
FOSFOR

STAL NIERDZEWNA
STAL CYNKOWA
ALUMINIUM

METALE KOLOROWE

OLEJE DO GLEBOKIEGO WYTLACZANIA
-V v

lloform BWN 205 600 @ - | - - - v v | - | Do operacji gtebokiego wyttaczania przy duzym obcigzeniu, operacji
przeciagania pretow. Grube blachy ze stali, stali stopowych, stopéw

aluminium.

lloform PN 226 67 v v v v v v - v - - Dooperacji gtebokiego wyttaczania przy srednim i duzym obcigzeniu na
prasach jednostopniowych i wielostopniowych.

lloform PN 2405 120 - v - - -|- - v v Y Do operacji gtebokiego wyttaczania przy matym obcigzeniu,
o nieskomplikowanych ksztattach.

lloform SLZ 350 312 v | v - - v - - v Y| - Dooperacji gtebokiego wyttaczania przy srednim i duzym obcigzeniu na
prasach jednostopniowych i wielostopniowych. Blachy do 19 mm.

OLEJE EMULGUJACE DO GLEBOKIEGO WYTLACZANIA

lloform PS 303 nd. |- v - -/ -1-]-|vY - - W peli syntetyczna emulsja do obrobki plastycznej na zimno do
operacji wykrawania, gtebokiego wyttaczania oraz ciggnienia drutéw.

OLEJE HARTOWNICZE

VAT = G ZASTOSOWANIE
PRODUKTU e S
= Z
= o (@)
< % N
N o S
14 = D
o ] =
N (%)
e ¢ 3
i -2 s
| < |
| N [
. . . . ; L
lloquench 1 20 +30 +80 (bez atmosfery ochronnej) | 210 @ Wszechstronny olej hartowniczy do ulepszania cieplnego do ;
+50 +100 (z atmosferg ochronng) stopowych stali konstrukcyjnych, stali o matych i s$rednich e
przekrojach, np. nakretki, sworznie, sprezyny. v
lloquench 77 47 +30 +80 (bez atmosfery ochronnej) | >220 Olej hartowniczy do stali weglowych, stopowych, naweglanych, o
+50 +140 (z atmosferg ochronng) wegloazotowanych. 8
lloquench 455 30 +30 +70 (bez atmosfery ochronnej) | 200 @ Olej na bazie mineralnego oleju parafinowanego do hartowania o0
+50 +100 (z atmosferg ochronna) w zimnych kapielach ze zwigkszong szybkoscig schtadzania. @)
Stosowany do hartowania srub, ttokow, elementéw tozysk tocznych, L
pit tarczowych. )
L
CIECZE HARTOWNICZE NA BAZIE WODY —
lloquench 700 Aqua 20-45 - Syntetyczny koncentrat do hartowania indukcyjnego stali i zeliwa. O
Zalecane stezenie robocze 5-25%.
lloquench 768 Aqua Ie¢] do max +50 - Syntetyczny koncentrat na bazie polimeréw, emulgujacy w wodzie.
lloquench 768 Aqua R[] do max +50 - Do hartowania indukcyjnego két zebatych, watéw korbowych,
FF wtryskiwaczy paliwa, pit tarczowych. Stezenie robocze 1-25%.
lloquench 2000 73 20-45 - | Syntetyczny koncentrat do hartowania indukcyjnego. Zalecane
Aqua stezenie robocze 5-25%.

n.d. = Nie dotyczy




DODATKI
SERWISOWE

W celu zapewnienia Panstwu kompleksowego wsparcia, oferta
firmy Castrol zawiera takze dodatki serwisowe. Zalicza sie do

nich srodki antypienne, antykorozyjne, powierzchniowo-czynne
czy czyszczace.
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DODATKI SERWISOWE

NAZWA
PRODUKTU

Antifoam N 110
Antifoam S 105
Antifoam S 109
Antifoam S 111
Corrosion Inhibitor
S 206

Demulsifier 702
Entschaeumer INA
Inhibitor 611

Surfactant S 601

Surfactant S 620

Techniclean SC 320

Bezbarwny
Metny, biaty
Bursztynowy
Bursztynowy

Klarowny,
bursztynowy
Zotty,
klarowny
Jasny

Przejrzysty

Klarowny,
206ty
Klarowny,
206ty
Klarowny,
bursztynowy

GESTOSC
PRZY

15°C(kg/m®)

820-860

1000-1005

1020-1060

990

1042

1130-1155

840-860

960

982

1012

960

ZASTOSOWANIE

Dodatek antypienny przeznaczonym do wszystkich olejéw obrobkowych oraz do olejow
do obrébki plastycznej, ktore pod wptywem intensywnego mieszania pienig sie.

Dodatek antypienny do stosowania z wodnymi emulsjami obrobczymi oraz
przemystowymi srodkami myjacymi w przypadku powstania piany na skutek turbulenciji.
Dodatek antypienny na bazie zmodyfikowanego polisiloksanu polieterowego neutralny
dla powtok lakierniczych zgodnie z VDI 3035.

Dodatek antypienny na bazie polialkilenoglikolu przeznaczony do syntetycznych cieczy
obrébkowych.

Dodatek antykorozyjny do wodnych emulsji i roztworéw oraz pasywacji detali w czasie
procesow mycia.

Dodatek demulgujacy do syntetycznych cieczy obrobkowych i roztworéw myjacych.
Posiada rowniez wtasciwos$ci antypienne.

Dodatek antypienny do stosowania z chtodziwami emulsyjnych w przypadku powstania
piany na skutek intensywnej turbulenciji.

Dodatek pozwalajgcy na podniesienie wartosci pH wodnych ptynéw obrébkowych,
Srodkéw myjgcych oraz emulsji do obrobki plastycznej

Srodek powierzchniowo-czynny, poprawiajgcy zdolno$é zwilzania powierzchni oraz
odporno$¢ antykorozyjng.

Srodek powierzchniowo-czynny, dodatek serwisowy do cieczy obrébkowych. Koryguje
napiecie powierzchniowe pracujgcych emuls;ji.

Dodatek czyszczacy pomagajgcy usung¢ pozostatosci poprzedniego oleju podczas
mycia uktadu wymiany.
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INFORMACJE
PRAKTYCZNE

Dla Panstwa wygody przedstawiamy wybrane informacje
techniczne do wykorzystania w praktyce zawodowej.
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INFORMACJE PRAKTYCZNE

Przedrostki i ich skroty

Nazwa przedrostka Potega dziesietna | Nazwa przedrostka Potega dziesietna
10’ 10"

deka da decy d

hekto h 10° centy c 10”
kilo k 10° mili m 10°

mega M 10° mikro U 10°
giga G 10° nano n 10°

Przyblizone poréwnanie klas czystosci olejow wg
NAS 1638 i ISO 4406

Klasa NAS Kod ISO

8/5
9/6
12/10/7
13/11/8
14/12/9
15/13/10
16/14/11
17/15/12
18/16/13
19/17/14
20/18/15
21/19/16
22/20/17
23/21/18

= aa o
MAOLOOO\IO?O‘IJ}(A)I\)—\OO

Oznaczenia smarow wg DIN 51502

KHCP2N-30 Przyktadowe oznaczenie smaru na bazie syntetycznych weglowodoréw, zawierajgcego dodatki EP o konsystenciji
wg NLGI 2 i zakresie temperatur pracy od -30 do +140°C stosowanego w fozyskach tocznych.

K HCP 2 N -30
Oznaczenie srodka Oznaczenie oleju Klasa wg NLGI Maksymalna Minimalna
smarowego bazowego i dodatkéw 9 temperatura pracy temperatura pracy [°C]

. Max temp. Reakcjaz
Olej bazowy rac wod

60°C 0lub 1 40°C
60°C 2lub3 40°C
80°C 0lub 1 40°C

Smar Temp. testu

Przektadnie zamkniete ‘ E ‘ _

zgodne z DIN 51826

Przektadnie otwarte | FK | Fluoroweglowodory
tozyska toczne i slizgowe ‘

zgodne z DIN 52825

tozyska slizgowe i uszczelnienia ‘

(wymagania nizsze niz dla typu K)

m O O

HC ‘ Syntetyczne weglowodory

80°C 2lub3 40°C

100°C 0lub1 90°C
100°C 21lub 3 90°C
120°C 0lub1 90°C
120°C 2lub3 90°C
140°C
160°C
180°C
200°C
220°C
>220°C
Reakcja z woda:
0= brak
1= staba
2= umiarkowana
3= silna

PG ‘ Poliglikole

PH | Estry kwaséw fosforowych
Sl | Oleje silikonowe
X Inne
| Dodatki
P EPIAW
F  FFS, MoS;

CHLOAXUVZ=EXIOG M




INFORMACJE PRAKTYCZNE

Jednostki lepkosci kinematycznej

1 mm?s =1 cSt L lepko$¢ dynamiczna(t)
1St=1m%s =100 cSt lepko$¢ kinematyczna =

gestos$é(t)

Jednostki lepkosci dynamicznej

1cP =1mPa's=1*10"kg/s ‘m
1 Pa-s = IN-s/m’

Jednostki cisnienia

1 Tor=1mmH
1 Pa=1N/m*=1*10° bar = 1*10° at = 7,510 mmHg
1 mmHg = 1 Tor = 133,3 Pa = 1,36*10 at
1 mbar =100 Pa= 0,75 Tor
1 psi = 0,068947 bar

Jednostki temperatury

na przykfad:

-4°F = -20°C

tp = 1,8tc + 32 15 = 100
t 32 dzi tc — temperatura w °C 32°F = 0°C

te= FlT '8UZ1€ ¢ _ temperatura w °F 68°F = 20°C
100°F = 38°C

131°F = 55°C

140°F = 60°C

Jednostki masy

1 funt (Ib) = 16 uncji (0z) = 0,454 kg
1 gran (gr) = ﬁlb ~64,89g
1 tona (t) = 1 Mg = 1000 kg
1 tona krétka (amerykanska) = 2000 Ib = 0,9072 Mg
1 tona diuga (angielska, standardowa, waszyngtoriska) = 2240 Ib = 1, 0161 Mg

ppm masowe:

1ppm = 0,0001%
1 ppm (mas) =1 mg na kg 10 ppm = 0,001%
1 g na 1000 kg 100 ppm = 0,01%
1000 ppm = 0,1%
10000 ppm = 1%

Jednostki objetosci

1 barytka ropy naftowej (bbl) = 42 galony amerykanskie = 159 |
1 galon amerykanski = 3,785 |
1 galon angielski = 4,546 |
1 uncja objetosci (fl 0z) = 28,41ml
1 amerykanska uncja objetosci (US fl oz) = 30 ml



INFORMACJE PRAKTYCZNE

Jednostki dtugosci

1 jard(yd) = 36 cali(in) = 0,9144 m
1 cal(in, ”) = 2,54 cm
1 stopa(ft, ’) = 30,48 cm
1 mila lgdowa = 1,609 km
1 mila morska = 1,852 km

Jednostki mocy

1 kW = 1,36 KM (PS)
1 KM = 0,736 kW

Jednostki pracy, enerqii

1J=1Nm=1Ws = 2,39*10"kcal = 2,778*10” kWh
1kcal = 1,16*10° KWh = 4,19 kJ
1kWh = 860 kcal = 3,6*10° J
1 Pa =1 N/m?=1*10-5 bar = 1*10-5 at = 7,5*10 mmHg
1 mmHg = 1 Tor = 133,3 Pa = 1,36*10 at
1 mbar = 100 Pa= 0,75 Tor
1 psi = 0,068947 bar




INFORMACJE PRAKTYCZNE

SCi

1 4

yznych klas lepko
Baza VI = 100

1 4

ownanie ro
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Engler-Grad przy 50°C [mm?2/s]
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INFORMACJE PRAKTYCZNE

Klasy lepkosci ISO VG

Baza VI =100
o Zakres lepkosci kinematycznej
ISO VG 2 1,98 — 2,42
ISOVG 3 2,88 — 3,52
ISO VG 5 4,14 — 5,06
ISOVG7 6,12 -7,48
ISO VG 10 9,00 -11,0
ISO VG 15 13,5-16,5
ISO VG 22 19,8 — 24,2
ISO VG 32 28,8 - 35,2
ISO VG 46 41,4 - 50,6
ISO VG 68 61,2-74,8
ISO VG 100 90,0 - 110
ISO VG 150 135 -165
ISO VG 220 198 — 246
ISO VG 320 288 — 352
ISO VG 460 414 — 506
ISO VG 680 612 — 748
1ISO VG 1000 900 - 1100
ISO VG 1500 1350 — 1650

Twardosc¢ wody

1 ppm CaCOj; = 1 czgsteczka CaCO3 na 1 mIn czgsteczek roztworu
1 stopien niemiecki (°dH, °n, °d, dGH) = 10,00 mg CaO w 1 litrze wody
1 stopien angielski (°e, °Clark) = 1 gran CaCO; w 1 galonie angielskim wody
1 stopien francuski (°fH, °f) = 10,00 mg CaCO; w 1 litrze wody

ppm o o .
a0, dH e fH
0 0 0 0

50 2,8 3,5 5
100 5,6 7 10
150 8,4 10,5 15
200 11,2 14 20
250 14 17,5 25
300 16,8 21 30
350 19,6 24,5 35
400 22,4 28 40
450 25,2 31,5 45
500 28 35 50
550 30,8 38,5 55
600 33,6 42 60

Konsystencja smarow plastycznych wg NLGI

Penetracja po 60 cyklach
Nz N HE ugniatania przy 25°C [0,1 mm]

000 445 — 475
00 400 — 430
0 355 - 385
1 310 — 340
2 265 — 295
3 220 - 250


http://pl.wikipedia.org/wiki/W%C4%99glan_wapnia
http://pl.wikipedia.org/wiki/Mili
http://pl.wikipedia.org/wiki/Mili
http://pl.wikipedia.org/wiki/Tlenek_wapnia
http://pl.wikipedia.org/wiki/Litr
http://pl.wikipedia.org/wiki/W%C4%99glan_wapnia
http://pl.wikipedia.org/wiki/Mili
http://pl.wikipedia.org/wiki/Mili
http://pl.wikipedia.org/wiki/Tlenek_wapnia
http://pl.wikipedia.org/wiki/Litr

LISTA PRODUKTOW

Produkt
A

Aircol 299

Aircol HV 100
Aircol LPT 46
Aircol LPT 68
Aircol MR 46
Aircol MR 68
Aircol PD 32
Aircol PD 46
Aircol PD 68
Aircol PD 100
Aircol PD 150
Aircol PG 185
Aircol SN 100
Aircol SR 46
Aircol SR 68
Aircol SR 100
Aircol SW 32
Aircol SW 68
Aircol SW 100
Almaredge 11 FF
Almaredge 51 FF
Almaredge Bl
Almaredge MF
Almaredge VT 7 B
Alpha BMB 100
Alpha BMB 220
Alpha BMB 320
Alpha BMB 680
Alpha BMB 1200
Alpha EP 32
Alpha EP 68
Alpha EP 100
Alpha EP 150
Alpha EP 220
Alpha EP 320
Alpha EP 460
Alpha EP 680
Alpha SP 46
Alpha SP 68
Alpha SP 100
Alpha SP 150
Alpha SP 220
Alpha SP 320
Alpha SP 460
Alpha SP 680
Alphasyn EP 150
Alphasyn EP 220
Alphasyn EP 320
Alphasyn GS 220
Alphasyn GS 320
Alphasyn GS 460
Alphasyn HTX 220
Alphasyn K 15
Alphasyn PG 320
Alphasyn PG 460
Alphasyn T 10
Alphasyn T 32
Alphasyn T 46
Alphasyn T 68
Alphasyn T 150
Alphasyn T 220
Alphasyn T 320
Alphasyn T 460
Alusol 32

Alusol A

Alusol ABF 5
Alusol ABF 10
Alusol ABF 47
Alusol EP BFF
Alusol MF

Alusol M-FX
Alusol RAL BF
Alusol RBF
Alusol SL 51 XBB
Antifoam N 110
Antifoam S 105
Antifoam S 109
Antifoam S 111
Anvol SWX 46
Anvol SWX 68
Anvol WG 46

B

Brayco 589
Brayco HV 585 B
Brayco Micronic 882

Strona

13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
26
26
26
26

0/13

00 00 00 0O OO 0O 0O 0O 0O 0O — 00 00 0O OO OO 0O CO 0O CO OO 0O 0O OO CO OO 0O 00 0O 0O CO QO 0O OO O 0O O

34
10
14

Produkt

Braycote 2115-2
Braycote 803
Braycote Inertox 1
Braycote Inertox 2
Braycote Inertox 500-2

C

CareCut ES 1

CareCut ES 2

CareCut S 125
Corrosion Inhibitor S 206

D

Demulsifier 702
Duratec L
Duratec M
Duratec MX
Duratec XPL

E

Entschaeumer INA

H

Honilo 171

Honilo 930

Honilo 971 M
Honilo 980

Honilo 981

Honilo 989

Hysol 30 FF

Hysol 31 BF
Hysol 39 CBF
Hysol ABF 12
Hysol AL/F

Hysol DC 30
Hysol EM 400
Hysol MB 10 BF
Hysol MB 50
Hysol R

Hysol SL 35 XBB
Hysol T 15

Hysol X

Hysol XB

Hyspin 4004
Hyspin AWH-M 15
Hyspin AWH-M 32
Hyspin AWH-M 46
Hyspin AWH-M 68
Hyspin AWH-M 100
Hyspin AWH-M 150
Hyspin AWS 10
Hyspin AWS 22
Hyspin AWS 32
Hyspin AWS 46
Hyspin AWS 68
Hyspin AWS 100
Hyspin AWS 150
Hyspin DF Top 46
Hyspin DHV 46
Hyspin DSP 10
Hyspin DSP 22
Hyspin DSP 32
Hyspin DSP 46
Hyspin DSP 68
Hyspin HLP-D 22
Hyspin HLP-D 32
Hyspin HLP-D 46
Hyspin HLP-D 68
Hyspin HL-XP 32
Hyspin HVI 15
Hyspin HVI 22
Hyspin HVI 32
Hyspin HVI 46
Hyspin HVI1 46 D
Hyspin HVI 68
Hyspin HVI 100
Hyspin Spindle Oil E 5
Hyspin XP 46
Hyspin ZH-M
Hyspin ZZ 10
Hyspin ZZ 22
Hyspin ZZ 32
Hyspin ZZ 46
Hyspin ZZ 68
Hyspin ZZ 100

Strona

19
19
19
19
19

29
30
26
39

39
16
16
16
16

39

Produkt

Hyspray A 1536
Hyspray E 2000

llocut 11

llocut 154

llocut 330

llocut 522 MP

llocut 532 MP

llocut 534 B

llocut 546 MP

llocut EDM 180
llocut EDM 200
llocut EDM 401
lloform BWN 205
lloform BWN 320
lloform CFX 25
lloform CFX 160
lloform CFX 300
lloform FST 4
lloform PN 49
lloform PN 221
lloform PN 226
lloform PN 403
lloform PN 951 HM
lloform PN 2405
lloform PS 303
lloform RN 430
lloform SLZ 350
lloform TDN 81
lloform TDN 86
lloform TDS 204
lloform TRS 6
lloquench 1
lloquench 77
lloquench 455
lloquench 700 Aqua
lloquench 768 Aqua
lloquench 768 Aqua FF
lloquench 2000 Aqua
Inhibitor 611

M

Magna 2

Magna 68

Magna 100

Magna 150

Magna 220

Magna 320

Magna CL 220
Magna CT 150
Magna CT 460
Magna CTX 88
Magna PM 150 ZZ
Magna PM 220
Magna RD 46

Magna RD 100
Magna SW 32
Magna SW 68

Magna SW 220 WT
Magna SW D 32
Magna SW D 68
Magna SW D 150
Magna SW D 220
Molub-Alloy 100-2 HT
Molub-Alloy 243 Arctic
Molub-Alloy 491 C
Molub-Alloy 777-1 ES
Molub-Alloy 777-2 ES
Molub-Alloy 777-2 NG

Molub-Alloy 860/220-2 ES

Molub-Alloy 1000 HT

Molub-Alloy 6040/460-1.5

Molub-Alloy 6080/200-2

Molub-Alloy 6080/460-1.5

Molub-Alloy Blanc
Molub-Alloy CH 22

Molub-Alloy CH 22 Spray
Molub-Alloy GM 300S/1000

Strona

30
30

13/14

Molub-Alloy OG 936 SF Heavy 20
M-A OG 936 SF Heavy Spray 23
Molub-Alloy OG 968 SF Heavy 18
Molub-Alloy OG 8031/2200-00 20
Molub-Alloy OG 8031/3000-00 20

Molub-Alloy Paste HT
Molub-Alloy Paste MP 3

22
22

Molub-Alloy Paste MP 3 Anth. 22

Produkt

Molub-Alloy Paste PL Spray
Molub-Alloy Paste TA
Molub-Alloy Paste TA Spray
Molub-Alloy Paste White RV
Molub-Alloy Paste White T

Strona

23
22
23
23
23

Molub-Alloy Paste White T Spr. 23
Molub-Alloy Suspension HTGU 22

Molub-Alloy Suspension SU
Molub-Alloy TF Spray

0

Optigear 100

Optigear 150

Optigear 220

Optigear 320

Optigear 1100/150
Optigear 1100/320
Optigear BM 68

Optigear BM 100

Optigear BM 150

Optigear BM 220

Optigear BM 320

Optigear BM 460

Optigear BM 680

Optigear BM 1000
Optigear EP 32

Optigear EP 68

Optigear EP 100

Optigear EP 150

Optigear EP 220

Optigear EP 320

Optigear EP 460

Optigear RMO

Optigear Synthetic 800/100
Optigear Synthetic 800/150
Optigear Synthetic 800/220
Optigear Synthetic 800/320
Optigear Synthetic 800/460
Optigear Synthetic 800/680
Optigear Synthetic 800/1000
Optigear Synthetic 800/1500
Optigear Synthetic 1710/320
Optigear Synthetic A 320
Optigear Synthetic CT 320
Optigear Synthetic RO 150
Optigear Synthetic X 150
Optigear Synthetic X 220
Optigear Synthetic X 320
Optigear Synthetic X 460
Optigear Synthetic X 680
Optileb 2 Sil

Optileb AT 15

Optileb CH 32

Optileb CH 150

Optileb CH 280

Optileb CH 1500

Optileb DAB 8

Optileb F&D Spray

Optileb GR 823-0

Optileb GR 823-1

Optileb GR 823-2

Optileb GR 9830

Optileb GR FS 2

Optileb GR UF 00

Optileb GR UF 1

Optileb GR UF 2

Optileb GT 100

Optileb GT 150

Optileb GT 220

Optileb GT 320

Optileb GT 460

Optileb HY 22

Optileb HY 32

Optileb HY 46

Optileb HY 68

Optimol Paste PL
Optitemp 2 LN 584 LO
Optitemp HT 1 LF
Optitemp HT 1 LF NG
Optitemp LG 0

Optitemp LG 2

Optitemp LP 1.5

Optitemp PU 035/4
Optitemp RB 2

Optitemp SG 2

Optitemp XBT 1 LF

22
23



LISTA PRODUKTOW

Produkt Strona
P

Perfecto HT 2 16
Perfecto HT 5 16
Perfecto HTS 16 16
Perfecto HTS 0801 16
Performance Bio CH 80 15
Performance Bio HE 32 12
Performance Bio HE 32 ESU 12
Performance Bio HE 32 TG 12
Performance Bio HE 46 12
Performance Bio HE 46 ESU 12
Performance Bio HE 68 12
Performance Bio NC Lite 29
Performance Bio NC Plus 29

Performance Bio NC Super Lite 29
Performance Bio NC Ultra Lite 29

R

Rustilo 66 VCI
Rustilo 181
Rustilo 652
Rustilo 4135 HF
Rustilo 4163
Rustilo 5905
Rustilo Aqua 2 FD
Rustilo Aqua 21
Rustilo Aqua 30
Rustilo Aqua 726
Rustilo DW 88 HF
Rustilo DW 100
Rustilo DW 180 X
Rustilo DW 210 X
Rustilo DW 230 X
Rustilo DW 300 X
Rustilo DW 330
Rustilo DW 370
Rustilo DW 950
Rustilo DWX 30
Rustilo DWX 30 D
Rustilo DWX 31
Rustilo DWX 32
Rustilo Tarp CFX
Rustilo TRB
Rustilo WDP Spray

S

Spheerol 4807
Spheerol AP 2
Spheerol AP 3
Spheerol EPL 0
Spheerol EPL 1
Spheerol EPL 2
Spheerol EPL 3
Spheerol EPLX 200-2
Spheerol LC 2
Spheerol LMM
Spheerol LZ
Spheerol MM-EP 0
Spheerol MM-EP 1
Spheerol SLC 2
Spheerol SX 2
Spheerol SY-HT 2
Spheerol TN
Surfactant S 601
Surfactant S 620
Syntilo 34

Syntilo 75 EF
Syntilo 81 BF
Syntilo 81 E
Syntilo 2000
Syntilo 9913
Syntilo 9930 BF
Syntilo 9954
Syntilo CR 4
Syntilo CR 68
Syntilo K1

Syntilo MR 81 BF

T

Techniclean AS 62
Techniclean AS 105
Techniclean D 890
Techniclean FC Plus
Techniclean HP

34
33
34
33
34
33
34
34
34
34
33
33
33
33
33
33
33
33
33
33
33
33
33
34
34
23

32
32
31
32
31

Produkt

Techniclean MOP Turbo
Techniclean MP 2
Techniclean MP Flex
Techniclean MTC 43
Techniclean S 9
Techniclean S 20
Techniclean S 25
Techniclean S 581
Techniclean S Extra FF
Techniclean SC 170
Techniclean SC 320
Techniclean SF
Techniclean S-Plus
Techniclean S-RP
Techniclean TW AL
Techniclean XHD

Tribol CH 290/150
Tribol CH 290/220
Tribol CH 1421/150
Tribol CH 1421 SG
Tribol CH 1430

Tribol CH 1430 Spray
Tribol CH 1730/100
Tribol CH 1730/100 Spray
Tribol CS 1555/100
Tribol CS 1555/46
Tribol EC Coating

Tribol FG CH 32 Spray
Tribol FG CH 280 Spray
Tribol FG CH 1500 Spray
Tribol FG WOM 14
Tribol FG WOM 65
Tribol GR 2 EP

Tribol GR 100-0 PD
Tribol GR 100-00 PD
Tribol GR 100-1 PD
Tribol GR 100-2 PD
Tribol GR 400-2 PD
Tribol GR 400-3 PD
Tribol GR 1350-2,5 PD
Tribol GR 3020/1000-0 PD

Tribol GR 3020/1000-00 PD

Strona

32
31
32
32
31
31
31
31
32
16
39
32
32
32
31
32
15
15
15
15
15
23
15
23
13
13
22
23
23
23
16
16
17
18
18
18
18
18
18
18
18
18

Tribol GR 3020/1000-000 PD 18

Tribol GR 3020/1000-1 PD
Tribol GR 3020/1000-2 PD
Tribol GR 3785/220-1,5
Tribol GR 4020/220-1 PD
Tribol GR 4020/220-2 PD
Tribol GR 4020/460-2 PD
Tribol GR 4747/220-2 HT
Tribol GR CLS 000

Tribol GR CLS 2

Tribol GR FM 2,5 Sil
Tribol GR HS 1,5

Tribol GR HT 2

Tribol GR PS 1 HT

Tribol GR PS 2 HT

Tribol GR TG 2

Tribol GR TT 1 PD

Tribol GR XT 2 HT

Tribol HM 943 32

Tribol HM 943 46

Tribol MO 14

Tribol OG 500-0

Tribol OG 500-0 Spray
Tribol SHF Spray

Tribol WX Spray

v

Variocut B 9
Variocut B 27 F
Variocut B 30
Variocut B 40
Variocut B 46 TC
Variocut C 215
Variocut C 334
Variocut C 335
Variocut C 429
Variocut C 462
Variocut D 734
Variocut G 408 HC
Variocut G 485
Variocut G 500
Variocut G 600 HC
Variocut G 613 HC
Variocut G 650 HC
Viscogen 3 N

18
18
18
18
18
18
19
18
18
22
18
i)
19
i)
17/20
20
20

Produkt

Viscogen G

Viscogen G 175
Viscogen KL 3
Viscogen KL 3 Spray
Viscogen KL 9
Viscogen KL 15
Viscogen KL 23
Viscogen KL 23 Spray
Viscogen KLK 25
Viscogen KLK 28
Viscogen KL 130
Viscogen KL 300
Viscogen KL 300 Spray

Strona

15
15
15
23
15
15

Produkt

Strona
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